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前 言 
国际标准化组织ISO 是由各国标准化团体(ISO 成员团体)组成的世界性的联合会.。制定国际标准的

工作通常通过ISO的各个技术委员会进行。对于每个技术委员会已经制定的某个主题感兴趣的每个成员组

织都有对该委员会发表意见的权利。与ISO有联系的各国际组织（政府的和非政府的）也参加国际标准制

定工作。在电工标准的所有事务方面，ISO与国际电工委员会（IEC）密切合作。 

国际标准按照ISO/IEC（国际标准化组织/国际电工委员会）条例第2部分中给出的规则进行起草。 

各技术委员会的主要任务是制定国际标准。被各技术委员会采纳的国际标准草案散发给各成员组织

进行投票表决。作为一个国际标准的出版物需要得到至少投票成员组织75%的赞成。 

应当注意，本文件的某些要素可能受专利权制约。ISO不承担识别任何或者所有专利权的责任。 

ISO 14657是由技术委员会ISO/TC17-钢的分设委员会SC16-所制定的。 

 

 
 
 
 
 



1© ISO 2005 – 版权所有 

 

 
1

 
 

 
 

混凝土钢筋用镀锌钢 
 
 

1 范围 
 
本国际标准规定了用于混凝土钢筋的钢筋棒材、线材和焊接网上的热浸锌（镀锌）涂层的要求。 

 
根据不同涂层质量，本规范规定了三种类别：A 类、B 类和 C 类涂层（见 6.2.3）。 

 
本国际标准不适用于预应力热镀锌钢筋或这些钢筋的部件。 

 
 

2 规范性参考文件 
 
以下引用文件对使用本文件必不可少。对于注明日期的引用，只有引用版本适用。对于未注明日期的引用，引

用文件（包括任何修正案）的最新版本适用。 
 

ISO 752：2004，锌锭 
 

ISO 1460：1992 金属涂层—铁类材料的热浸镀锌涂层—用重量测定法测定单位面积重量 
 

ISO 1461:1999，加工钢铁制品的热镀电镀层-试验方法和规范。 
 

ISO 2178：1982 磁性基底非磁性涂层 - 涂层厚度测量 - 磁性法 
 

ISO 6935-1：1991，混凝土钢筋用钢-第 1 部分：光面钢筋  

ISO 6935-2：1991，混凝土钢筋用钢-第 2 部分：竹节钢筋  

ISO 6935-3：1992，混凝土钢筋用钢-第 3 部分：焊接网  

ISO 10474，钢和钢制品 - 检验文件。 

ISO 10544:1992，用于加固混凝土和制造焊接构造的冷轧钢丝。 
 

ISO 15630-1：2002，混凝土钢筋用钢和预应力处理 - 试验方法 - 第 1 部分：钢筋、线材和钢丝 
 

ISO 15630-2：2002，混凝土钢筋用钢和预应力处理 - 试验方法 - 第 2 部分：焊接网 
 

ISO 16020：2004，混凝土钢筋用钢和预应力处理 - 词汇 
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