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前� 言�
 

此文件（EN 10025－2:2004）由 ECISS/TC 10 技术委员会，“结构钢－组别和等级”，

NEN 秘书处归口负责。 

此欧洲标准以国家标准的形式出现，或者以相同的正文形式或背书形式出现，最新版本

为 2005 年 5 月，如果与当时的国家标准发生冲突，则撤销国家标准，到 2005 年 5 月为止全

部使用最新版本。 

EN 10025：1990+A1：1993，非合金结构钢的热轧产品-技术供货条件。 

此欧洲标准的其它部分为： 

第一部分：一般技术供货条件 

第三部分：正火/正火轧制的可焊接的细晶粒结构钢的技术供货条件 

第四部分：热机械轧制的可焊接的细晶粒结构钢的技术供货条件 

第五部分：抗大气腐蚀的结构钢的技术供货条件 

第六部分：调质状态下高强度结构钢的技术供货条件 

此文件在欧盟委员会及欧洲自由贸易联盟对 CEN 的授权下编制，并符合 EU 设备成员

国相关法规的 EU 导则（89/106/EEC）基本要求。此标准与 EU 导则的关系见 EN 10025-1：

2004 中提示性附录 ZA。 

按照 CEN/CENELEC 国际法规，以下国家的标准组织必须使用此欧洲标准：奥地利、

比利时、捷克共和国、丹麦、爱沙尼亚、芬兰、法国、德国、希腊、匈牙利、冰岛、爱尔兰、

意大利、拉脱维亚、立陶宛、卢森堡、马耳他、荷兰、挪威、波兰、葡萄牙、斯洛伐克、斯

洛文尼亚、西班牙、瑞典、瑞士和英国。 
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结构钢的热轧产品—�

第二部分：非合金结构钢的技术供货条件�
 

1 范围 

此标准为本系列标准的第 2 部分，除此之外本系列标准的第 1 部分，说明了平板和长形产品

以及半成品的技术供货条件，规定了在 6.3 中给出的供货条件下，按照表 2 到 6（化学成分）

和表 7 到 9（机械性能）中给出的组别和等级热轧制非合金优质钢平板和长形产品的引申？

工艺。此标准也对三种工程类用钢做了补充说明（见表 3 和 5）（化学成分）以及表 8（机械

性能）。此标准不适用于结构空心线材和管道（见 EN 10210－1 和 EN 10219－1）。 

钢组别为 S450J0 的长形产品的技术供货条件其使用厚度为≥3mm 和≤150mm。其它组别和

等级的平板和长形产品的技术供货条件其使用厚度为≤250mm。此外，对于等级为 J2 和 K2

的平板产品的技术供货条件其使用厚度为≤400mm。 

组别为 S185、E295、E335 和 E360 的钢材不使用 CE 标志。 

除在＋N 条件下供货的产品外，此标准中说明的钢制品不经过热处理。允许进行应力消除退

火（见 EN 10025-1:2004 中 7.3.1.1 注）。在＋N 条件下供货的产品可以进行热塑形和/或供货

后正火（见条款 3）。 

注 1 按照此标准要求转换成轧制品的半成品需要按照订货时的协议。化学成份需要在订货时协议商定，但

是也应该在表 2 和表 3 的规定范围内。 

注 2 对于特殊要求的组别和产品形式应该在订货时做出说明（见 7.4.2,7.4.3,和表 10）。 

 

2 规范性引用文件 

下列引用标准对于本文的使用是必不可少的。对于注明日期的引用，只使用该版本标准。对

于不注明日期的引用，应参照使用其最新版本的标准（包括修正版）。 

2.1 通用部分标准 

EN 1011-2, 焊接 金属材料焊接的推荐规范 第 2 部分：铁素体钢的电弧焊接 

EN 10020, 钢等级的定义和分类 

EN 10025-1: 2004, 热轧结构钢制品-第 1 部分：一般交货条件 

EN 10027-1, 钢的命名体系-第 1 部分:钢名.主要符号 

EN 10027-2, 钢的命名体系-第 2 部分:钢号 
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