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使用挤压塑性仪测定热塑性材料熔融流动 

速率的标准试验方法① 
     

本标准是以固定代号 D1238 发布的。其后的数字表示原文本正式通过的年号；在有修订的情况下，为

上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对上次修改或重新确定的

版本有编辑上的修改。 

 

1. 范围 

1.1 本标准阐述了使用一种挤出塑性仪测量热塑性树脂挤出率的办法。经过一定时间的预热

后，在规定温度条件、负荷和料筒内活塞位置的条件下，将树脂通过一个规定长度和孔直径

的口模挤出。总共包含四种方法。给出的测试结果都是由多个实验室对几种材料进行反复试

验得出的，见 15 章节。 

1.2 方法 A 用于测量热塑性材料的熔融流动速率（MFR）。计量单位：g（材料重量）/10min。

方法 A 的测量基于规定时间内从口模中挤出的材料质量。本方法适用于熔融流动速率在 0.15

到 50g/10min 的材料（见注 1）。 

1.3 方法 B 是用一种自动计时的设备测量热塑性材料的熔融流动速率（MFR）和熔体体积流

动速率（MVR)。按照方法 B 测量 MFR 值的计量单位是 g/10min。MVR 的计量单位是立方

米/10 分钟（cm3/10min）。方法 B 的测量基于规定时间内从口模中挤出的材料体积。得出的

材料体积值乘以材料的熔体密度值就是质量测试值。（见注 2）。本方法一般适用于熔融流动

速率在 0.50 到 1500g/10min 的材料。 

1.4 方法 C 用于测量聚烯烃材料的熔融流动速率（MFR）。 本方法是测量方法 B 中试样熔

融流动速率超过 75g/10 分时可以使用的替代方法。方法 C 会使用到一种修改过的口模，通

常叫“半口模”，因为这种口模的高度和内径只有方法 A 和 B 中使用的标准口模尺寸的一半。

测试过程与方法 B 类似，但所得出的测试值并不一定是方法 B 测试结果值的一半。 

1.5 方法 D 是一种多权重测量方法，也就是“ 流量比”（FFR）测试。可以通过使用两种或

三种不同的测试负荷（增大或减小的压力都可以）测量 MFR。FRR 是一个无量纲参数，计

                                                        
① 本标准由 ASTM 塑料 D02 委员会所管辖，并由热力学性能 D20.30 分委员会（D20.30.08 分部）直接负责。 

现版本 2013 年 8 月 1 日批准，2013 年 8 月出版。最早版本于 1965 年批准。现版本的前一版本为 2010 年

出版的 D1238-10。D01:10.1520/D1238-13。 
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