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前 言 
 

国际标准化组织(ISO)是各国的国家标准机构(ISO 成员单位)的世界性联盟。国际标准的

编制通常是通过 ISO 技术委员会组织完成的。凡是对某技术委员会已经确定的项目感兴趣

的成员单位都有权派代表参加该委员会的工作。凡是与国际标准化组织(ISO)有联系的国际

组织，不管是政府的还是非政府的，也可参加 ISO 国际标准的编制工作。在电工技术标准

化的各个方面，国际标准化组织(ISO)与国际电工委员会(IEC)是紧密协作的。 

国际标准是按照 ISO/IEC 指令第 2 部分的规则起草的。 

各技术委员会的主要任务是编制国际标准。被技术委员会采纳的国际标准草案将在各成

员单位中传阅并以投票方式征求意见。作为国际标准的出版物的批准出版至少需要有 75％

的成员单位投赞成票。 

需要注意的是本文件的某些内容可能涉及专利权。ISO 应不负责识别任何或所有这样的

专利权。 

ISO 3573 是由 ISO/TC 17 钢技术委员会下属的 SC 12 连续轧制扁轧产品分委员会编制

的。 

本第 5 版经过技术性修订已经取消和替代了第 4 版（ISO 3573:2008）。 
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商业级和拉拔级热轧碳钢薄板 
 

1. 范围 

本国际标准适用于商业级和拉拔级的热轧碳钢薄板。热轧钢薄板适合于许多应用场合，

在这些应用场合，存在的氧化物或氧化皮，或在去除氧化物或氧化皮之后发现的正常表面缺

陷不是不可接受的。本标准不适合于表面是原始重要表面的应用场合。 

注：本国际标准不包含随后进行再轧制的钢薄板。 

 

2. 规范性引用文件 

    以下全部或部分文件通过本文件的规范性引用而构成其不可或缺的一部分。凡是注明日

期的引用文件，只有该版本适用。凡是不注明日期的引用文件，引用文件的最新版本（包括

任何修改单）适用。 

ISO 6892-1, 金属材料—拉伸试验—第1部分：室温试验方法 

ISO 16160, 热轧钢薄板产品—尺寸和形状公差 

 

3. 术语和定义 

     以下给出的术语和定义适用于本文件。 

3.1 热轧钢薄板 

通过连续热带材轧制或其它可生产达到要求薄板厚度和公差的成卷产品的热轧工艺来

轧制处理钢材所获得的产品。 

3.2 热轧去氧化皮钢薄板 

已经去除了氧化物或氧化皮的热轧钢薄板，其通常通过在某一酸溶液中进行酸洗或通过

机械方式（例如喷钢砂）来去氧化皮。 

出处注释1：去氧化皮可导致一些性能变化。 

出处注释2：也可通过适当的机械方式来去氧化皮。 

3.3 平整冷轧 

对热轧钢薄板或热轧去氧化皮钢薄板的轻度冷轧。 
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