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双辊铸轧工艺生产的商业级和结构级高强度低合金

热轧钢薄板标准规范1 
 

本标准是以固定代号 A1039/A1039M 发行的；其后的数字表示原文本正式通过的年号；或在有修订的

情况下，为上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号(ε) 表示对上次修改或重

新确定的版本有编辑上的修改。 

 

1. 范围 

1.1 本规范涵盖了按定尺长度和成卷供货的双辊铸轧工艺生产的商业级和结构级的钢薄板。 

1.2 可找到钢薄板的牌号见第 4 节。 

1.3 材料的尺寸如下： 

    厚度—0.027 in. [0.7 mm]到 0.078 in. [2.0 mm] 

    宽度—达到 79 in. [2000 mm] 

1.4 以 SI 单位或英寸-磅单位表示的值均被视为是标准值。以每种单位体系表示的数值可能

并不完全相等；因此，应单独使用每种单位制。混同两种单位制表示数值可能会导致与本标

准不相符。 

注 1—双辊铸轧工艺的描述见附录 X1。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM 标准：2 

    A370   钢制品力学性能的试验方法和定义 

    A568/A568M  高强度低合金热轧和冷轧碳素结构钢薄板一般要求的规范 

A941  关于钢、不锈钢、相应合金和钛合金的术语 

 

3. 术语 

3.1 定义—本规范中使用的其他术语的定义见术语 A941。 

3.2 专用于本规范的术语的定义： 
                                                        
1
本规范受 ASTM A01 钢、不锈钢和相关合金委员会管辖，并由 A01.19 钢薄板和钢带分委员会直接负责。 

现行版本于 2013 年 2 月 1 日批准，2013 年 2 月出版。原始版本于 2004 年批准，上一版本是 2012 年批准

的 A1039/A1039M-12。DOI：10.1520/A1039_A1039M-13。 
2对于参照的ASTM标准，请查看ASTM网站www.astm.org，或联系ASTM顾客中心，邮件：service@astm.org。
对于ASTM标准卷册年鉴的信息，参看ASTM网站标准文件摘录页。 
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线下付款方式： 

I.  对公账户： 

单位名称：北京文心雕语翻译有限公司 

开  户  行：中国工商银行北京学清路支行 
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II.  支付宝账户：info@lancarver.com 
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