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前 言 

 

本标准翻译版以工业标准法第 14 条援用第 12 条第 1 项的为基准，由日本无损检测协会

（JSNDI）/日本标准协会（JSA）将工业标准草案修改为日本工业标准并提出申请，经过日

本工业标准委员会审核调查，由经济产业大臣修改的日本工业标准。 

因此，JIS Z 2355：1994 已经被本标准所替代。 

    本标准的一部分，持有技术性质的专利权，申请公开后的专利申请，实用新型发明权，

请注意可能与申请公开后的实用新型登记申请相抵触。经济产业大臣及日本工业标准委员

会，对于由这样技术性质的专利权，申请公开后的专利申请，实用新型发明权，以及涉及到

申请公开后的实用新型发明登记申请的确认，概不负责。 

 

 

编制日期：1987-11-01 

修订日期：2005-12-20 

官方公报通知单日期：2005-12-20 

审查方：日本工业标准协会 

        标准局 

        钢铁技术委员会 

 
JIS Z 2355：2005，首个英文版本在 2006-04 发布。 

 

翻译和出版方：日本标准协会 

地址：4-1-24，Akasaka,Minato-ku,Tokyo,107-8440 JAPAN 

 
当对文件内容存在异议时，原始的 JIS 标准具有最终的权威性。 

 

○C JSA 2006 

所有权利保留。除非另有说明，在没有获得出版方书面允许的前提下，本出版物的任何部分

都不能通过任何形式或方式进行复制或使用，不管是电子的或机械的，包括照相和缩微胶卷。 

在日本印刷 
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日本工业标准                                                   JIS Z 2355：2005  

 

超声波脉冲回波技术测量厚度的方法 

 

1. 范围  

    本日本工业标准主要规定了在金属结构的维修检查时，指定了一种超声波脉冲回波技术

对物体厚度的手动或半自动测量方法。 

此外，本标准可应用于其他结构的测试和检查，以及产品制造时期的测试和检查。 

 

2. 规范性引用文件  

以下列出的标准，其条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，其最新版本（包括修

改单）适用于本标准。 

JIS B 0601  产品几何技术规范（GPS）——表面结构：轮廓法——术语、定义及表面

结构参数 

JTS G 0431  钢制品无损检测(NDT)人员的资格与认证 

JIS G 0801  压力容器用钢板的超声检测 

JIS G 3103  锅炉及压力容器用碳素钢和钼合金钢板 

JIS G 3106  焊接结构用轧制钢材 

JIS Z 2300  无损检测术语及定义 

JIS Z 2305  无损检测——人员的资质及认证 

JIS Z 2344  使用脉冲回波技术对金属进行超声检测的一般原则 

JIS Z 2345  超声检测的标准试块 

JIS Z 2353  使用参考试样通过脉冲技术测量固体超声波速度的方法 

 

3. 术语和定义  

    对于本标准的目的，JIS Z2300 中的定义和下列定义应适用于本标准。 

a）剩余厚度：原厚度（完成时的厚度）与由于腐蚀或磨损损失的厚度之间的差值。 

b）合成甘油：耦合剂设计而成，通过在工业甘油中添加表面活性剂、增稠剂、抑制剂

等等，使材料，部件或结构的超声波厚度测量得以容易地进行。 
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