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AMS2759 版本 E 航天材料规范 

发布日期：1984 年 10 月 

修订日期：2008 年 10 月 

重申日期：2014 年 04 月 

代替 AMS2759D 

钢零件热处理通用要求 

 

原理 

AMS2759E 已经按照 SAE 五年审查政策进行了重申。 

 

1. 范围 

1.1 本规范建立了客户或其买方或分包商需求的钢零件（见 8.2.1）的热处理工艺的通用要求

（见 3.3.1）。 

1.2 对于 AMS2759 中涉及到的图纸、制造工序、订单等相关内容必须满足 3.3.1 所列的特殊

合金钢零件的热处理规范。除非买方有特殊要求，钢零件参数不同于上述特殊材料的详细说

明，可采用材料提供商推荐的包括加工温度、次数、和其他参数的相关要求。 

1.3 那些材料生产商、锻造工厂和铸造工厂为了说明它们产品热处理响应合格而采用的条件

（温度、保温时间、冷却速率等）应满足表 3.3.1 所列规范的要求。 

______________________________________________________________________________ 

SAE 技术标准董事会规章规定：“本报告由 SAE 出版，其目的是推动技术和工程科学状态向前进。本报告

的使用完全是自愿性的，同时其在任何特殊用途的适用性和合适性，包括本标准提出的任何专利侵权，都

是用户的专有责任。” 

SAE 至少每隔 5 年审核每份技术报告，审核时，该技术报告可能被修订，被重申，保持不变或被取消。SAE
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1.4 由原材料生产商、锻造工厂或者是铸造工厂所进行的原材料的热处理应该满足材料采购

规范。 

1.5 加工工艺如真空炉热处理、火焰硬化、感应淬火、奥氏体化、马氏体化和高温油淬等都

被认为是热处理工艺，但是本规范并不完全包含它们的要求。 

1.6 安全和有害材料 

在本规范描述的或者提到的材料、方法、应用和工艺可能包含有害物质的使用，本规

范没有说明这种使用可能存在的危害。这就是使用者唯一的责任，即确保能安全恰当的使用

任何有害物质，而且能提出必要的警告措施确保涉及参与人员的健康和安全。 

 

2. 引用文件 

    下列文件在订单签订时的有效版本在本规范范围内构成本规范的一部分。除指定了某个

文件的特定版本外，供应商可按文件后续的替代版本供货。当某个引用文件已经被废止而替

代文件又没有指定时，该文件的最新版本适用于本规范。 

2.1 SAE 出版物： 

    可从 SAE 国际获得，地址：400 Commonwealth Drive, Warrendale, PA 15096-0001，电话： 

877-606-7323 (美国和加拿大之内) or 724-776-4970 (美国和加拿大之外), www.sae.org。 

AMS2750      高温测量 

AMS2759/1    碳钢和低合金钢零件的热处理，最小抗拉强度低于 220ksi（1517MPa） 

AMS2759/2    低合金钢零件的热处理，最小抗拉强度 220ksi（1517MPa）或更高 

AMS2759/3    沉淀强化不锈钢和马氏体时效钢零件的热处理 

AMS2759/4    奥氏体不锈钢钢零件的热处理 

AMS2759/5    马氏体不锈钢钢零件的热处理 

AMS2759/6    低合金钢零件的气体渗氮和热处理 

AMS2759/7    渗碳钢零件的气体渗碳、真空渗碳和热处理 

AMS2759/8    离子渗氮 

AMS2759/9    钢零件的去氢处理（烘烤法） 

AMS2759/10   由氮势控制的自动气体渗氮 

AMS2759/11   钢零件的去应力 

AMS2759/12   势能控制的自动气体碳氮共渗 

AMS2769      零件的真空热处理 
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