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前言 
德国钢铁标准委员会的钢筋和预应力钢筋的 NA021-00-03AA 工作委员会拟订 DIN 
488-6:2009-08 标准。 
 
更改 
与 DIN 488-6:2009-08 相比，作出以下更改 
a) 确定钢筋环 
b) 确定格构梁 
c) 修改首次测试和工厂生产控制的测试范围和要求 
d) 补充附录 A~C 
e) 标准的编辑修改 
 
与 DIN 488-6:2009-08 相比，修正了以下内容 
a）表 21 中脚注改为“......分解情况下标准温度为 100 ”℃ 。 
 
早期版本 
DIN 488-6:1973-09,1974-08,1896-06，2009-08 
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钢筋--第六部分：一致性证明 

 
1.应用范围 
该标准描述了 DIN 488-1 到 DIN 488-5 中标准钢筋产品的自我监督和外部监督体系。DIN 
18200 以及此本标准提及的补充说明是监督方法的基础。在 DIN EN ISO 15630-1 和 DIN EN 
ISO 15630-2 中规定了测试方法。 
 
2. 规范性引用文件 
以下引用文件对于此标准的使用是必需的。对于注明时间的引用，仅仅是被提及的版本适用。

对于未注明时间的引用，则被提及文件的最新版本（包括所有修改）适用。 
DIN 488-1:2009-08, 钢筋-第 1 部分:等级,特性和标记 
DIN 488-2, 钢筋-第 2 部分：增强钢筋 
DIN 488-3, 钢筋-第 3 部分：线圈和钢丝中的钢筋 
DIN 488-4:2009-08, 钢筋-第 4 部分：钢筋焊接网 
DIN 488-5:2009-08, 钢筋-第 5 部分：桁架梁 
DIN 18200:2000-05, 建筑产品的一致性评估.认证机构对建筑产品的认证 
DIN EN 895, 金属材料焊接连接的无损检测.拉力试验 
DIN EN ISO 7500-1, 金属材料.静态单轴向试验机的验证.第 1 部分:拉伸/压缩试验机.应力测

量系统的验证和校正 
DIN EN ISO 377, 钢及钢产品 力学性能试验的取样位置及试样制备 
DIN EN ISO 9001, 质量管理体系 要求 
DIN EN ISO 15630-1, 混凝土增强和预应力钢.试验方法.第 1 部分:增强用棒、丝、杆和丝 
DIN EN ISO 15630-2, 混凝土的钢筋和预应力用钢.试验方法.第 2 部分:焊接纤维 
ISO 12491, 建筑材料和部件质量控制的统计方法 
 
3.定义 
DIN 18200 的概念以及以下概念适用于本标准 
 
3.1 一般特性 
特性就是包含在此标准中每个测试单元工厂生产控制的组成部分。 
 
3.2 总量 
6 个月内持续生产(熔炼，日生产)的所有产量或者最近的 200 个产量 
 
注意：采用较大的数据 
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3.3 比值：  

    
见 DIN 488-1:2009-08，3.8 
 
4  符号 
见表 1 
 

表 1-符号 
符号 单位 说明 

 
MPaa 弹性极限 

 
MPaa 

比值 见 

DIN 488-1:2009-08，3.8 

 
MPaa 抗拉强度 

 
% 抗拉强度减少量 

 
- 弹性极限比 

 
% 断裂总伸长百份比 

 Mm² 标准横截面 

 
% 标准横截面偏差 

 
- 相关裂口面 

 N 节点剪切力 

 - 测试数目量 

 
MPaa 摆宽 

 b 平均值 

 
b 固定的特定值（p-总体的分位数） 

k - 采用参数取决于测试结果数 

 b 
平均值的微分作用值 

 b 
单值的微分作用值 

 b 
平均值的微分作用值 

 b 
单值的微分作用值 
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