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利用交流电进行钢锻件磁粉检测的标准规程1 

     

本标准以固定标号 A966/A966M 发布，标号后面的数字表示标准首次发布年份，如有修改，则表示修改年份。括弧里

的数字代表最近修订年份。上标字母(ε)表示从上一次批准或重新审批至今编辑上的改动之处。 

 

1.  范围 

1.1 本规程涵盖了利用交流电作为电源来进行钢锻件磁粉检测的程序。该程序将产生可被作为验收标准依

据的一致性结果。本规程没有包含验收极限或推荐的质量等级。 

1.2 仅限将 50-60 周的交流电作为所有磁粉探伤方法的电源使用。 

1.3 当钢锻件的近表面有磁痕时，应使用 A275/A275M 规程中规定的直流磁化方法。 

1.4 以英寸-磅单位或 SI 单位表示的值都应被视为标准值。在文本中，SI 单位显示在括号内。用两种单位

表示的数据并不是严格相等的；因此两种单位都必须单独使用。混合使用两种单位可能会导致出现不符合

规程要求的结果。除非在合同中规定使用规范符号“M”[SI 单位]，否则应使用英寸-磅单位制。 

1.5 本标准不能详细列明所有安全问题，如有必要，请结合实际情况使用。标准使用者有责任在使用前建

立合适的安全标准和健康规范条例，并明确该规范的使用范围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准2： 

A275/A275M  钢锻件磁粉检验标准规范 

A508/A508M  压力容器用淬火和回火真空处理碳素钢和合金钢锻件规范 

    A963/A963M  冷轧态碳素深拉拔钢（DDS）薄板规范 （于 2000 年撤销）3 

2.2 其他文献： 

    SNT-TC-1A规程，补充B—磁粉检测方法4 

 

3. 术语 

3.1 定义： 

3.1.1 （交流电）磁粉检测方法——是一种用于检测进行过适当磁化的材料表面不连续性的方法，该方法

 
1
本规程隶属于 ASTM A01 钢、不锈钢及相关合金委员会管辖，A01.06 钢锻件及钢坯附属委员会对本规程直接负责。 

现行版本于 2012 年 5 月 1 日获得审批，2012 年 5 月份出版发行。最早发行时间为 19965 年。前一版本为 2008 年发行的 DOI: 
10.1520/A0966_A0966M-08R12。 
2关于 ASTM 参考文献可登陆 ASTM 官网 www.astm.org，或联系 ASTM 客户服务部门 service@astm.org。如需获得关于《美

国材料与试验协会标准年刊》各卷的信息，参见美国材料与试验协会网站上关于标准的文件总结页。 
3关于该历史标准的最后版本可登陆 www.astm.org 查看。 
4可向美国无损检测学会索取，地址：1711 Arlingate Lane, P.O. Box 28518, Columbus, OH 43228-0518。 
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