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前言 

 
国际标准化组织ISO是由各国标准化团体(ISO成员团体)组成的世界性的联合会。制定国际标准

的工作通常通过ISO的各个技术委员会进行。对于每个技术委员会已经制定的某个主题感兴趣的每

个成员组织都有对该委员会发表意见的权利。与ISO有联系的各国际组织（政府的和非政府的）也

参加国际标准制定工作。在电工标准的所有事务方面，ISO与国际电工委员会（IEC）密切合作。 

国际标准按照ISO/IEC（国际标准化组织/国际电工委员会）条例第2部分中给出的规则进行起

草。www.iso.org/directives  

各技术委员会的主要任务是制定国际标准。被各技术委员会采纳的国际标准草案散发给各成员

组织进行投票表决。作为一个国际标准的出版物需要得到至少投票成员组织75%的赞成。 

应当注意，本文件的某些要素可能受专利权制约。ISO不承担识别任何或者所有专利权的责任。

www.iso.org/directives  

本文件是由技术委员会ISO/TC135-无损检测的分设委员会-辐射方法所制定的。 

此第3版业经技术修订，取消和替代第2版（ISO5579:1998），并进行了技术性修订 

自第 2 版以来的变更： 

— 在标题中引入底片 - 本国际标准仅对图像探测器的 NDT 底片有效，不适用于数字射线照相探测

器； 

— 所述先进图像质量探测器遵循 ISO19232-1 至 ISO19232-4 的要求； 

— 省略试验安排中的数字（这些实验安排在相应应用标准中给出）； 

— 将适用的 X 射线电压从 500kV 延伸至最大 1000kV，具体取决于要穿透的壁厚度和材料种类； 

— 为 0.1mm 到 8mm 范围内的焦斑尺寸修改最低辐射源距离列线图。 

— 更新底片系统分类（根据 ISO 11699-1:2008，从旧版 ISO T2 和 T3 分类更改为新版 C3 至 C5

分类）； 

—多处编辑改动。 
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引言 

用 X 射线或伽马射线进行射线照相检测，其探伤能力取决于射线照相技术的细节。

由于射线照相底片的质量不能完全通过使用像质计（IQI）来确保，本标准阐明了获得

良好射线照相质量的基本规则和技术步骤。 

相关的特定应用标准宜符合这些基本规则。 
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无损检测 金属材料 X 和伽玛射线照相检测 基本规则 
 

1 范围 

本国际标准规定了使用胶片技术、对金属材料和制品实施以探伤为目的的工业 x

和伽玛射线照相的基本规则。 

本国际标准没有规定缺陷验收规则。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓

励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引

用文件，其最新版本适用于本标准。 

ISO 5576, 无损检测 术语 射线照相检测 

ISO 5580, 无损检测、工业射线照相观片灯最低要求 

ISO 9712, 无损检测人员的资格鉴定与认证 

ISO 11699-1, 无损检测 工业射线照相胶片(第 1 部分):工业射线照相胶片系统的分

类 

ISO 11699-2, 无损检测 工业射线照相胶片(第 2 部分):用参考值控制胶片冲洗 

ISO 19232-1, 无损检测--射线照相底片像质--第 1 部分:使用线型像质计测定图像质

量值 

ISO 19232-2, 无损检测 射线照相底片像质 第 2 部分:阶梯孔型像质计 像质指数的

测定 

ISO 19232-3, 无损检测 射线照相底片像质 第 3 部分:黑色金属像质分类 

ISO 19232-4, 无损检测 射线照相底片像质 第 4 部分:像质指数和像质表的实验评

价 

EN 12543 (所有部分), 无损检验.无损检验用工业 X 射线系统中焦点的特性 

EN 12679, 无损检验.工业放射照相源尺寸的测定.放射照相方法 
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