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前 言 
 

    ISO（国际标准化组织）为全球各国标准化团体（ISO 会员团体）的联合会。其国际标

准工作一般是由 ISO 各技术委员会执行。每个会员团体若对技术委员会的某一课题感兴趣，

均有权作为此技术委员会的代表。任何与 ISO 保持联系的国际组织，无论是政府的还是非

政府的组织，同样可参加此项工作。ISO 与国际电气技术委员会（IEC）在电气技术标准化

方面进行紧密合作。 

    国际标准按照 ISO/IEC 规章，第 2 部分规定的规则进行起草。 

    技术委员会的主要任务是制定国际标准。国际标准草案由其技术委员会认可后送各会员

团体进行传阅，以待表决。草案作为国际标准颁布至少需要 75%的会员团体投赞成票。 

    时刻注意本文件某些内容可能涉及到专利权。ISO 应不为识别任何或所有专利权承担责

任。 

    ISO 3834-2 由 ISO/TC 44 焊接及相关工艺技术委员会，SC 10 金属焊接现场的合并要求

分委员会起草。 

    第 2 版经过技术性修订取消和替代了第 1 版（ISO 3834-2：1994）。 

ISO 3834 在通用标题“金属材料熔焊质量要求”下包含以下部分： 

    — 第 1 部分：相应质量要求等级的选择准则 

— 第 2 部分：完整质量要求 

— 第 3 部分：标准质量要求 

— 第 4 部分：基本质量要求 

— 第 5 部分：确认符合 ISO 3834-2、ISO 3834-3 或 ISO 3834-4 质量要求所需的文件 

注：正在起草技术报告ISO/TR 3834-6“金属材料熔化焊的质量要求—第6部分：ISO 3834实施指南”。 

ISO 3834本部分任何方面的官方解释要求应通过您所在的国家标准团体寄往ISO/TC 

44/SC 10的秘书处，一份完整清单可在http://www.iso.org找到。 
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金属材料熔焊质量要求 

第 2 部分：完整质量要求 
 

1. 范围 

ISO 3834的本部分规定了车间及安装现场金属材料熔化焊完整的质量要求。 

 

2. 规范性引用文件 

对于ISO 3834本部分的应用而言，下列文件是必不可少的。对于注日期的文件，仅可采

用规定的版本。对于未注日期的文件，应采用其最新版本（包括所有修改版在内）。 

ISO 3834-1   金属材料熔化焊的质量要求——第一部分：相应质量要求等级的选择准

则  

ISO 3834-5：2005  金属材料熔化焊的质量要求——第五部分：确认符合ISO 3834-2、

ISO 3834-3或ISO 3834-4质量要求所需的文件 

 

3. 术语及定义 

出于ISO 3834本部分的目的，采用了ISO 3834-1规定的术语和定义。 

 

4. ISO 3834本部分的使用 

ISO 3834本部分应用的一般原则可参阅ISO 3834-1的规定。 

为了满足本部分规定的质量要求，应查证确认ISO 3834-5规定的相关文件。 

在某些情况下，如制造商可能更适合于ISO 3834-3或ISO 3834-4，或者不需要进行一些

特殊操作（如热处理），这时可对本部分所列的要求做有选择的修改或删除。 

除此以外，ISO 3834本部分包含的要求应全部采用。 

 

5. 要求评审和技术评审 

5.1 总则 

当结构由制造商设计时，制造商应对合同要求和所有其它要求，会同用户提出的所有设

计数据或内部数据进行评审。制造商应建立一套机制，确保在工作开始前，进行生产操作所
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