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本欧洲标准由 CEN 于 2013 年 08 月 17 日批准。  
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    本欧洲标准现有三种正式版本（英文、法文、德文）。其他语言的文本可由 CEN

成员国翻译成本国语言并告知 CEN-CENELEC 管理中心其具有官方版本的相同地位。  

CEN 会员包括以下国家的国家电工委员会：奥地利，比利时，保加利亚，克罗地

亚，塞浦路斯，捷克共和国，丹麦，爱沙尼亚，芬兰，前南斯拉夫马其顿共和国，法

国，德国，希腊，匈牙利，冰岛，爱尔兰，意大利，拉脱维亚，立陶宛，卢森堡，马

耳他，荷兰，挪威，波兰，葡萄牙，罗马尼亚，斯洛伐克，斯洛文尼亚，西班牙，瑞

典，瑞士，土耳其和英国。  
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前 言 
 

    本文件（EN10149-2:2013）由 ECISS/TC 103“非钢筋增强的结构钢”技术委员会负责起

草，该技术委员会的秘书处受 DIN 管理。  

本欧洲标准应在 2014 年 3 月之前通过出版同等文本或批准备案的方式给予其国家标准

的地位，如有与此相冲突的国家标准，应在 2014 年 3 月之前废止。 

应注意，本标准中提及的部分要素可能受专利保护。CEN[和/或 CENELEC ]不负责标注

所有或部分此类专利权。 

本文件替代 EN 10149-2:1995。 

与 EN 10149-2:1995 相比较，主要进行了以下的技术更改： 

—修改了适用范围； 

—修订了 6.1 小节； 

—修改了 7.4.1 小节； 

—完全修订了 7.5.3 小节； 

—第 11 章增加了可选要求 13）； 

—表 1，表 2 和表 B.1 增加了钢牌号 S900MC 和 S960MC； 

—表 2 增加了脚注 f 和 g。 

    本欧洲标准的其它部分标题为： 

—第 1 部分：一般技术交货条件； 

—第 3 部分：正火或正火轧制钢的技术交货条件。 

根据 CEN/CENELEC 内部规定，下列国家的国家标准组织必须实行本欧洲标准：  

奥地利，比利时，保加利亚，克罗地亚，塞浦路斯，捷克共和国，丹麦，爱沙尼亚，

芬兰，前南斯拉夫马其顿共和国，法国，德国，希腊，匈牙利，冰岛，爱尔兰，意大

利，拉脱维亚，立陶宛，卢森堡，马耳他，荷兰，挪威，波兰，葡萄牙，罗马尼亚，

斯洛伐克，斯洛文尼亚，西班牙，瑞典，瑞士，土耳其和英国。  
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1. 范围 

除了EN 10149-1之外，本欧洲标准规定了冷成型用由可焊接的热轧高屈服强度钢制造而

成的扁平产品的要求。 

这些牌号的化学成分要求见表1所示，同时其机械性能要求见表2所示，同时以7.2节给

出的热机械轧制交货状态来进行供货。 

本欧洲标准规定的钢适用于以下厚度范围的热轧扁平产品： 

—厚度范围为1.5~20mm的钢，其规定最低屈服强度315MPa1）~≤460MPa1）； 

—厚度范围为1.5~16mm的钢，其规定最低屈服强度500MPa1）~≤700MPa1）； 

—厚度范围为2~10mm的钢，其规定最低屈服强度900MPa1）~≤960MPa1)； 

 

2. 规范性引用文件 

以下引用文件通过本文件的引用而成为本文件不可或缺的一部分。凡是注日期的引用文

件，只有该版本适用。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括任何修改单）适

合于本标准。 

EN 10029   厚度大于等于3mm的热轧钢厚板—尺寸和形状公差 

EN 10051  从非合金钢和合金钢宽带材上切取的连续热轧带材和厚板/薄板尺寸和形状

公差  

EN 10149-1:2013 冷成型用高屈服强度钢制热轧扁平产品—第 2 部分：一般技术交货条

件 

EN ISO 14713-2:2009  锌涂层—结构中铁和钢腐蚀防护的指南和建议—第2部分：热浸

镀锌(ISO 14713-2:2009) 

 

3. 术语和定义 

     EN 10149-1:2013给出的术语和定义适用于本文件。 

 

                                                              
1) 1 MPa = 1 N/mm2。 
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完整版本请在线下单 

或咨询： 

TEL: 400-678-1309  

QQ: 19315219 

Email：info@lancarver.com 

http://www.lancarver.com  

 

线下付款方式： 

1.  对公账户： 

单位名称：北京文心雕语翻译有限公司 

开  户  行：中国工商银行北京清河镇支行 

账       号：0200 1486 0900 0006 131 

2.  支付宝账户：info@lancarver.com 

 

注:  付款成功后，请预留电邮，完整版本将在一个工作日内通过电子 PDF 或

Word 形式发送至您的预留邮箱，如需索取发票，下单成功后的三个工作日内安

排开具并寄出，预祝合作愉快！ 

 

____________________________________________________________________________________________ 

 

mailto:info@lancarver.com
http://www.lancarver.com/

