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前　言

　　１９２７年３月，美国标准协会授权组建一个关于轧制钢和可锻生铁的管（ｐｉｐｅ）和管子（Ｔｕｂｉｎｇ）的尺寸和

材料的标准化分委员会，其目的是将已在全国大量使用的这些商品实行统一。美国试验和材料学会及美国

机械工程师学会被邀请为发起者，并于１９２８年５月１８日在宾夕法尼亚洲匹兹堡市举行了该分委员会的第

一次会议。

　　当时在美国作为一般用途的商品管的尺寸，总的来说比较符合ＡＳＭＥ委员会在１８８６年出版的“标准管

和管螺纹”（见ＡＳＭＥ学报Ⅷ卷２９页）所推荐的尺寸。庞大的工业界已经按照这些标准进行建造，同时，这

些产品的满意地使用也证明了原来的设计意图和技术要求是完善的。

　　在该分委员会组建时，越来越苛刻的使用要求是通过诸如铸造、机加工等方面尽可能获得所需厚截面的

管和管子而得以解决的。但由于壁厚的多样性而导致浪费。

　　随后，在工业界的配合下，该分委员会做了一次现有情况的调查，从逻辑的角度开始考虑编制一个美国

国家标准。通过这次调查，设计了一个选择管壁厚度的表，包括了动力管道工业以承受内压为根据进行选择

的要求，其后还扩展至包括其他工业使用的管径和壁厚。

　　该分委员会的原始意图是建立一个管径和壁组合的管壁厚度号（ＳｃｈｅｄｕｌｅＮｕｍｂｅｒ）系列，使之有一个大

致统一的关系，并以１００×Ｐ／Ｓ为表达式，在该标准附录中规定了管壁厚度公式———已修订的Ｂａｒｌｏｗ公式中

也包括了该表达式。但是，由于按该表达式所获得的管壁厚度号与当时正常使用的壁厚相差甚远，致使原来

的意图无法实现。此后，管壁厚度号仅作为一个简便的代号在订货中使用。

　　在所有情况下，设计者必须按照特定建造项目所采用的规范的规定和许用应力来进行选择。表中的尺

寸对于所有管径和相应范围的壁厚是完整的，但是某些又大又厚的管超出了无缝钢管厂的生产能力，必须用

锻造和铿孔或其他方法方可获得。

　　１９３５年１１月，美国标准协会（ＡＳＡ）初次发行本标准，并给定一个美国标准“暂行”代号。其后对表１和

尺寸表的脚注做了少许修订，再次经批准后，ＡＳＡ于１９３９年４月２８日批准本标准，并更换了美国标准代号。

　　本分委员会又做了进一步的修订。按其需要修改了表１中的标准一览表，对某些大管径厚壁管，当Ｐ／Ｓ

值不协调时，做了少量的修订。

　　１９３９年，人们希望用管壁厚度号逐步代替“标准厚”、“加厚”、“特厚”这些在整个工业界大量使用的管

道代号。然而，由于５０多年的习惯，对这些传统尺寸管道的需求和生产一直没有减少。继而，为响应用户的

需求，还增加了对这些大量生产的轧制钢和可锻生铁焊管尺寸和重量的做法的认可。对标准的这些变动获

得了批准，并于１９５０年２月２３日被指定为美国标准。

　　１９５７年，第１小组委员会重新组建。除了按照需要进行了一些编辑性的改动外，对重量和尺寸表选择

了更简便的表格形式，并包括和认同了ＡＰＩ标准 ５Ｌ和５ＬＸ的尺寸和重量，按照管制品工业认可的统一程序

确定了用十进位制小数点表达壁厚和平端管重量，对于某些规格的小数点壁厚和平端管重量，可能与本标准

以前版本的表列数值多少有些变化。对标准的这些变化获得了批准，并于１９５９年１２月２１日被指定为美国

标准。
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　　１９６９年又修订了本标准，包括了统一的光端管重量计算方法，对表２中的钢管重量做了少许调整，以符

合这个新的计算方法。表２中还增加了已通常使用的钢管尺寸和重量。由于ＡＰＩ标准５Ｌ，不再包括可锻铸

铁管，因此表３中删去了对ＡＰＩ标准的引用。标准的这些修改获得了批准，并于１９７０年２月３日被指定作

为美国国家标准。

　　１９７５年对标准做了进一步修订。在表２和表３中增加了 ＡＰＩ标准中已增加的钢管规格和厚度。由于

可锻生铁管不再生产，因此取消了全部可锻生铁管的尺寸和重量。对标准的这些修订获得了批准，并于

１９７５年６月５日被指定作为美国国家标准。

　　１９７８年对标准的修订包括了ＳＩ公制尺寸。对外径和壁厚，将英寸尺寸乘２５．４转换成毫米单位。大于

１６ｉｎ的外径尺寸，圆整至最接近的０．１ｍｍ。壁厚尺寸圆整至最接近的０．０１ｍｍ。表２中增加了经过这种转

换和圆整的ＳＩ公制尺寸。在第５章中增加了用ＳＩ公制直径和壁厚计算ＳＩ公制光端管质量（ｋｇ／ｍ）的公式。

对每种规格和壁厚的ＳＩ公制光端管的质量都进行了计算，并追加在表２中。对标准的这些修改获得了批

准，并于１９７９年７月１８日被指定作为美国国家标准。

　　１９８４年做了进一步的修订。表１中删去了不再使用的 ＡＮＳＩ代号，标准一览表也做了修订，与现行的

ＡＳＴＭ标准和ＡＰＩ标准取得了一致。表２中增加了ＡＰＩ标准中已增加的规格和厚度。１９８５年８月１９日，该

版本被批准作为美国国家标准。

　　下一个版本增加了一些壁厚，并于１９９５年获得ＡＮＳＩ的批准。

　　１９９６年版本包括对表２的修订，增加了一些管径规格，修改了一些平端管的重量和质量，用 ＤＮ尺寸代

号识别米制钢管，删去了ＡＰＩ标准栏。１９９６年版于１９９６年９月２３日经批准作为美国国家标准。

　　２０００年版包括对表２的修订，以便包含先前编写在第５章中的修订钢密度。删除表１，并对第１、２、３、５、

８和９章做了其他编辑变更。２０００年版于２０００年１２月１日经批准作为美国国家标准。

　　现行版包括对第５章和表１的变更。修正了公称平端管重量的等式。该版于２００４年６月２３日经批准

作为美国国家标准。
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焊接和无缝扎制钢管

１　范围

　　本标准包括用于高温、低温和各种压力的焊

接和无缝轧制钢管的尺寸标准。

　　使用“管”（Ｐｉｐｅ）一词以区别于“管子

（Ｔｕｂｅ），适于通常用于管道和管道系统尺寸的管

状制品。规格小于等于１２ｉｎ的管（Ｐｉｐｅ）外径，在

数值上大于相应的规格。相反，对于所有规格的

管子（Ｔｕｂｅ）的外径，在数值上与其规格相同。

２　规格

　　所有管的规格用公称管径（ＮＰＳ）识别。

　　ＮＰＳ至ＮＰＳ１２（含１２）的制造基于一个标准

化的外径（ＯＤ）。这个外径在最初是这样选定的：

一个标准外径的管，具有一个带周期特征的壁厚，

内径（ＩＤ）大致等于公称管径。尽管现在的标准

厚度与外径及公称管径之间已不存在这种关系，

但是这些公称管径和标准外径仍沿用作为“标准

的”。

　　ＮＰＳ１４及更大钢管，其制造基于相当于公称

尺寸的ＯＤ。

３　材料
　　本标准所述钢管的尺寸标准适用于ＡＳＴＭ标

准包含的制品。

４　壁厚

　　公称壁厚列于表１。

５　重量

　　钢管的公称重量是计算值，列于表１。

　　平端管重量，以磅／英尺（ｌｂ／ｆｔ）表达，按下式

计算：

Ｗｐｅ＝１０．６９（Ｄ－ｔ）ｔ

式中：

　　Ｄ＝外径，圆整至最接近的０．００１ｉｎ（代号 Ｄ

作为外径仅用于算式或公式中）；

　　Ｗｐｅ＝平端管公称质量，圆整至最接近的０．

０１ｌｂ／ｆｔ；

　　ｔ＝规定壁厚，圆整至最接近的０．００１ｉｎ。

　　平端管公称质量（ｍａｓｓ），以 ｋｇ／ｍ表达，按下

式计算：

Ｗｐｅ＝０．０２４６６１５（Ｄ－ｔ）ｔ

式中：

　　Ｄ＝外径，当外径小于等于１６ｉｎ（４０６．４ｍｍ）

时，圆整至最接近的 ０．１ｍｍ，当外径大于 １６ｉｎ

（４０６．４ｍｍ）时，圆整至最接近的１．０ｍｍ（代号 Ｄ

作为外径仅用于算式或公式中）。

　　Ｗｐｅ＝平端管公称质量，圆整至最接近的０．

０１ｋｇ／ｍ；

　　ｔ＝规定壁厚，圆整至最接近的０．０１ｍｍ。

６　允许偏差

　　尺寸偏差取决于各标准所采用的制造钢管的

方法。尺寸允许偏差在各标准中注明。

７　管螺纹

　　除非另有规定，螺纹管的螺纹应符合 ＡＮＳＩ／

ＡＳＭＥＢ１．２０．１一般用途的管螺纹（英制）。

　　管壁厚度号（Ｓｃｈ．Ｎｏ．）５和１０的壁厚，不允
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