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冷轧碳素（最大含量0.25%）钢带技术规范① 

 

本标准以固定代号：A109/A109M形式颁发，紧跟代号后面的数字显示该文献初始使用年份或，如果是

修订本，该数字显示其最后修订年份。括弧内的数字（ɛ）显示最后重新审批的年份。上标小字体显示从最

后修订可重新审批时的编辑变化。 

本标准由国防部门机构批准使用。 

 

1  范围* 

1.1 此规格书涵盖了切割长度或成圈产品中冷轧碳素钢带，偏差接近有充份回火，边缘或具

体成形的冷轧碳素钢管，尺寸如下所示： 

宽度, in. 厚度, in. 

1⁄~ 2315⁄16 0.300 及以下 r 

12.5 ~ 600 mm 7.6 mm 及以下 

1.2 制造的有最大具体碳含量不超过 0.25%的冷轧钢带。 

1.3 经采购商和供应商同样，可使用宽度大于 2315/16 英寸（600mm）的钢带偏差产品。但是，

应将此产品作为冷轧钢管进行技术规类。偏差，成品，回火，边缘和与 A568/A568M 标准

中规定的已知冷轧钢管和 A682/A682M 标准中规定的已知冷轧高碳带有宽度和厚度偏差的

冷轧钢带。 

1.4 检查是否符合此规定要求时，可将表达符合 E29 规格要求中修约方法中的限定值修约至

右手数字处最近的单位。 

1.5 此处包含的表格中的 SI 单位部分列出了 SI（公制）单位中尺寸和重量（请见备注 1）中

可允许的变量。所列的值并非为英寸-磅单位表中列出的准确的转换值，但是，可替换为修

约或合理化的值。使用“M”规定时，必须符合 SI 偏差要求。 

备注 1：当英寸-磅单位为标准单位时，可使用“重量”术语。但是，在 SI 单位时，最好使用“质量”术语。 

1.6 以 SI 和英寸-磅为单位的值被认为是标准值。此系统中所述的值可能不是精确的等同值，

因此，要使用与其它系统相独立的系统。两个系统值相结合，可能会产生不符合此标准要求

的值。 

1.7 此规格书中有英寸-磅单位和 SI 单位两种表示方法。但是，除非定单中规定适用的“M”

                                                        
①
本规范由 ASTM A01 钢、不锈钢及相关合金委员会管辖，并由 A01.19 钢管和钢带分委员会直接负责。 

该版本 2008 年 10 月 1 日批准，2008 年 10 月发行。初始版本于 1926 年批准。2003 年批准的上一版本为 A109/A109M-03。DOI: 
10.1520/A0109_A0109M-08 

*本标准摘要部分出现在句末 
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TEL: 400-678-1309  
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