
 一般公差—— 

未单独注出公差的要素的形位公差 

等同 ISO 2768-2:1989 

DIN 

ISO 2768

第二部分 
一般公差：未单独注出公差的要素的形位公差；等同 ISO 2768-2:1989 
 
国际标准 ISO 2768，第一版，1989-11-15，“一般公差 - 第 2 部分：几何公差未注公差

值“，不作变更，被采用在德国标准中。 
德国标准前言 
本标准 DIN ISO 2768 部分 1 和 2 都是可用的，只要， 
- DIN ISO 8015 适用，也就是图纸打印区中或旁边的图纸中包含对 ISO 8015 的引用。 
- DIN 7167 适用，也就是图纸中不包含对 ISO 8015 的引用。 
详细信息参见第 6 节。 
工作组 ISO/TC 3/WG 6 - 一般公差 - 在以 DIN 7168 部分 1 和 2 为基础，且在德国专业

人员的大力参与下制定本标准。 
通过在澳大利亚，德国，英国，日本和瑞士的工业企业中进行的有关工厂普遍精度的研

究显示，值得建议的是相对于 DIN 7168 部分 2，提高表格 1 中的平直率和平整度的一般

公差。因此在此标准中规定了其他标记字母。 
ISO-标准也包含直角的一般公差（参见表格 2）。而它们未包含在 DIN 7168 部分 2 中。

迄今为止，直角公差都是通过 DIN 7168 部分 1 中的表格 3 来规定的。当时，负责的 NLG
下属委员会“一般公差”有意放弃了在 DIN 7168 部分 2 中确定直角和倾斜的一般公差，以

防止出现对 DIN 7168 部分 1 的错误理解和异议。在 ISO 工作小组中，过半人数认为，

在此标准中需包含直角的一般公差。 
因为标准 DIN 7168 部分 1 和 2 具有高的处理度，以及在无数图纸中具有的适用性，所以

不可能使整个行业快速转换到 DIN ISO 2768 部分 1 和 2。因此通过一份带有说明“不用

于重新设计”的总结性的后续版本 DIN 7168（无部分号）来代替标准 DIN 7168 部分 1 和

2。 
第 4 节中列出中的 ISO 标准以及 DIN 标准的附件： 
 
 

ISO 标准 DIN 标准 
ISO 1101 DIN ISO 1101 
ISO 2768-1 DIN ISO 2768 部分 1 
ISO 5459 DIN ISO 5459 
ISO 8015 DIN ISO 8015 

 
德国标准化学院中的长度和结构标准委员会（NLG） 
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前 言 
 

ISO（国际标准化组织）是由各国标准团体（ISO成员团体）组成的世界范围的联合组

织。国际标准的制定工作由ISO各技术委员会进行。每个成员团体，对某一主题的技术委员

会感兴趣，就有权参加该委员会工作。与ISO保持联系的政府的或非政府的国际组织，也可

参加有关工作。在电工技术标准化方面，ISO与国际电工委员会（IEC）保持密切合作关系。 

在 ISO 批准成为国际标准以前，被技术委员会采纳的国际标准草案经各成员团体表决。

按照 ISO 导则，须有 75%以上的成员团体投票赞成，方可通过。 

国际标准 ISO 2768-2 由 ISO / TC 3“极限与配合”技术委员会起草。 

本 ISO 2768-2 的第 1 版和 ISO 2768-1：1989 一起取消并替代 ISO 2768：1973。 

ISO 2768 在“一般公差”主标题下，由以下部分构成： 

—— 第 1 部分：“未单独注出公差的线性和角度尺寸的公差” 

——第 2 部分：“未单独注出公差的要素的形位公差” 

ISO 2768 的本部分标准的附录 A 和附录 B 都是提示性的附录。 
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引 言 
 

构成零件的所有要素总是具有一定的尺寸和几何形状。由于尺寸偏差和几何特征（形状、

方向和位置）偏差的存在，零件的功能要求必须对它们加以限制，当超过该极限偏差数值时，

会损害其功能。 

图纸上的公差应完整以保证所有特征的尺寸和几何要素均受到控制，也就是说，不能隐

含或保留任何内容以供在车间或检验部门进行判断。 

对于尺寸和几何的一般公差的采用简化了确保该先决条件得到满足的任务。 
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一般公差—— 

未单独注出公差的要素的形位公差 

1. 范围 

ISO 2768 的这部分是为了简化图纸标注方式，它规定了一般形位公差以控制在图样上

未单独注出公差的那些要素，并将一般形位公差分成 3 个公差等级。 

ISO 2768 的这部分主要适用于由材料切削所生产的要素。它也可用于由其它工艺所生

产的要素；然而，要求进行特别的检查以确定通常的车间精度是否在 ISO 2768 的这部分规

定的一般形位公差的范围内。 

 

2. 总则 

选取公差等级时,应考虑相应的通常的车间精度。如要求更小的形位公差或允许更大的

形位公差并对任一单一特征而言更为经济时，其相应的公差应根据ISO 1101直接注出（见附

录A.2）。 

根据ISO 2768的这部分的一般形位公差适用于在图样或有关技术文件中参考ISO 2768

的本部分时，应按本标准第6条的规定进行标注。它适用于所有没有单独标注形位公差的要

素。 

除了圆柱度、线、面轮廓度、倾斜度、同轴度、位置公差和全跳动外，一般形位公差适

用于所有的形位公差特征。 

在任何情况下，当采用ISO 8015的基本的公差原则并在图样上进行标注时（见附录B.1），

应根据ISO 2768的这部分的规定，采用一般形位公差。 

 

3. 规范性引用文件 

   下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为ISO 2768的本部分的条文。本标

准出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，鼓励根据ISO 2768的本部分达成协议

的各方研究使用下列标准最新版本的可能性。IEC和ISO的成员国保留有对最新有效的国际

标准的登记记录。 

ISO 1101  技术制图——几何形位公差——形状、方位、位置和跳动公差。制图的概述、

定义、符号和表示法。 

ISO 2768-1  一般公差——未单独注出公差的线性和角度尺寸的公差 
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