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ISO 前言 

国际标准化组织((ISO)是由各国标准化团体(ISO 成员团体)组成的世界性的联合会。制定国

际标准的工作通常由 ISO 的技术委员会完成。各成员团体若对某技术委员会确立的项目感

兴趣，均有权参加该委员会的工作。与 ISO 保持联系的各国际组织(官方的或非官方的)也可

参加有关工作。在电工技术标准化方面，ISO 与国际电工委员会(IEC)保持密切合作关系。 

国际标准是按照 ISO/IEC 指令第 2 部分所述的规则起草的。 

技术委员会的主要任务是制定国际标准。由技术委员会通过的国际标准草案提交各成员团体

表决，须取得至少 75%参加表决的成员团体的同意，才能作为国际标准正式发布。 

需要注意的是，本文件的一些要素可能是专利权的主体。ISO 不对识别任何或所有专利权承

担责任。 

ISO 6502 是由技术委员会 ISO/TC 45“橡胶和橡胶制品”分技术委员会 SC2“（物理和老化测

试）”制定的。 

本第 3 版取消并代替第 2 版(ISO 6502:1991)，因对其进行了技术性修订。 

本国际标准的附录 A,B,C 是资料性附录。 
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引 言 
 

目前大量不同种类的硫化仪正在使用，并较以往有了重大的发展，特别是无转子硫化仪。

单独详述无转子硫化仪，可能会限制其将来的发展，所以需要制定更通用的文件。因此，决

定提供本指南，以便于对一般硫化仪的设计和使用。 
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橡胶—硫化计的使用指南 

警告—使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的

安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。 

 

1 范围 

本标准给出了用硫化仪测定橡胶混炼胶硫化特性的指南。 

 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其

随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标

准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新

版本适用于本标准。 

ISO 1382: 1996 橡胶—术语 

ISO 3417: 1991 橡胶—用摆振式圆盘硫化计测定硫化特性 

 

3 术语和定义 

ISO 1382 确立的以及下列术语和定义适用于本标准。 

3.1 

圆盘振荡硫化仪 ocscillating-disc curemeter 

ODC 

施加于橡胶混炼胶的力由嵌入试样里的振荡圆盘产生，而试样置于带压的密封模腔内的

一种硫化仪。 

3.2 

无转子硫化仪 rotorless curemeter 

RCM 

由构成放置试样的模腔的两模之一振动产生施加到橡胶混炼胶上的力的一种硫化仪。 

注：无转子硫化仪的类型列于第 5 章，图见图 3~图 7。 

3.3 

模量递增硫化 marching-modulus cure 

在硫化温度下，模量迅速升高，但未达到最大值时即转为持续缓慢升高的硫化类型。 
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3.4 

硫化特性 vulcanization characteristics 

硫化曲线上反映出的特性（见图 1)。 

注：进一步的说明在第 4 章中给出。 

3.5 

刚度 stiffness 

表示模量或抗应力性的一般术语。 

注：因为力和转矩具有普遍认可的科学含义，所以这里不再详细说明。 

 

4 基本原理 

混炼胶的特性在硫化过程中会发生改变，硫化特性作为时间和温度的函数可由测量混炼

胶的特性得到。硫化特性通常采用硫化仪来测定，硫化仪将周期性的应力或应变作用于试样

上并测得对应的应变或应力。通常测试在预置的恒温下完成，并持续记录随时间变化的刚度。 

在硫化过程中橡胶试样的刚度逐渐增大。当所记录的刚度上升到稳定值或上升到最大值

然后下降时硫化结束（见图 1)，后者刚度的下降是由返原引起的。在刚度持续上升的情况

下（模量递增硫化），硫化在规定的时间后视为结束。获得硫化曲线所需的时间是一个关于

测试温度和橡胶混炼胶特性的函数。如图 1 的曲线取自可测量应变的硫化仪。 

从刚度-时间曲线上可得到下列硫化特性（见图 1)： 

—力或转矩的最小值:FL或 ML； 

—规定时间 t 的力或转矩：Ft 或 Mt； 

—焦烧时间（初期硫化时间）tSX； 

—从最小力或转矩达到完全硫化的 y％的硫化时间：t′c（y）； 

—达到稳定值的力或转矩：FHF或 MHF； 

—力或转矩（返原硫化）的最大值：FHR或 MHR； 

—规定时间后所达到力或转矩（模量递增硫化）：FH或 MH。 

力或转矩的最小值 FL或 ML表征在硫化温度下未硫化胶料的刚度。 

焦烧时间（初期硫化时间）是衡量胶料加工安全性的物理量。 

时间 t′c（y）和其对应的力或转矩是反映硫化过程的参数。正硫化通常取 t′c(90)。 

力或转矩的最大值是衡量在硫化温度下硫化胶的刚度的物理量。 

注：F 表示力，M 表示转矩。 
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