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前 言 
国际标准化组织(ISO)是由各国标准化团体(ISO 成员团体)组成的世界性的联合会。制定国际

标准的工作由 ISO 的技术委员会完成。各成员国若对某技术委员会确定的项目感兴趣，均

由权参加该委员会的工作。与 ISO 保持联系的各国际组织（官方的或非官方的）也可参加

有关工作。ISO 与国际电工委员会（IEC）在电工技术标准化方面保持密切合作关系。 

 

国际标准按 ISO/IEC 指令第二部分进行起草。 

 

由技术委员会通过的国际标准草案提交成员国团体投票表决，需取得至少 75％参加表决的

成员团体的同意，才能作为国际标准正式发布。 

 

用户应注意所有国际标准会不时地进行修订，因此在引用任何国际标准时，除非另有说明，

应采用最新版本的标准。 

 

ISO 17640 由 ISO/121 金属材料的机械测试技术委员会和 SC2 延展性试验分委员会共同起

草。 

 

第二版取代第一版 ISO 17640: 2005, 并进行了技术性修订。 

ISO 17640 由欧洲标准委员会（CEN）的技术委员会 TC 121“焊接”及其小组委员会 SC 5

“焊接测试”与 ISO 技术委员会 TC 44“焊接与相关工艺”及其小组委员会 SC5“焊接测试

与检验”联合编制，遵照 ISO 与 CEN 之间的技术合作协议（维也纳协议）。 

第二版替代第一版（ISO 17640： 2005）, 并进行了技术性修订。 

本国际标准的任何方面的官方解释，请通过您的国家标准机构向ISO/ TC44/SC5秘书处索要。

这些机构的完整列表请查阅网站www.iso.org  
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焊接—超声波检验—技术, 测试电平的非破坏性试验以及评定 

 

1 范围 
 

该国际标准规定了厚度大于或等于 8mm 的金属材料融合- 焊接接头的手动超声波检验

技术，物体温度从 0 ℃到 60 ℃该金属材料展现出低超声波衰减（尤其由于生产能力签单验

收试验）。焊缝和母体材料为铁素时，最初设计为全熔透焊接接头。 

 

如果本国际标准规定了材料依赖性超声波值，超声波值以钢材为基础，纵波超声波速度

为（590±50）m/s，横波为(3255 ±30 ) m/s  

 

该国际标准规定四个测试电平，每种分别对应一种不同的检测概率缺陷。附录 A 中详

细说明了 A，B，C 测试电平。 

 

该国际标准规定了 D 等测试电平的要求，D 等测试电平适用于专门应用，符合一般要

求。测试电平 D 仅用于按规格规定的情况下。这包括金属测试，不包括铁素体钢，部分焊

透焊缝测试，用特殊自动化设备测试，温度范围 0 ℃到 60 ℃的物体温度。 

 

国际标准可以用于评定读数，检测可接受性，须根据以下任何一种技术：  

 

a) 最初基于信号读数持续时间和回声振幅评估；  

b) 采用探针移动技术以特征和尺寸指标为基础的评估。 

应当说明使用的技术。 

 

2 规范性引用文件 
 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其

随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标

准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新

版本适用于本标准。 

ISO 5817  钢、镍、钛及其合金熔焊接头（不包括电子束焊接）缺陷的质量等级 

ISO 9712  无损检测—人员的资格鉴定与认证 

ISO 11666:2010 焊接点无损检测—超声波探伤法—验收标准 

ISO 23279 焊缝的无损检验—超声波测试—焊缝显示的特性描述 

ISO 17635 焊缝的无损检验—金属材料熔焊的一般规则 

EN 473  无损检测—无损检验(NDT)人员的鉴定和认证—一般原则 

EN 583-1  无损检测超声波检验—第 1 部分：一般规则 

EN 583-2  无损检测超声波检验—第 2 部分：敏感性和范围设置 

EN 583-4  无损检测超声波检验—第 4 部分：垂直于表面的不连续性 

EN 1330-4 无损检验—术语—第 4 部分：超声波检验用术语 

EN 12668 (所有部分) 无损检测—超声检验设备的表征及校验 
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3 符号及定义  

 

3.1 为了采用本国际标准，适用 EN 1330-4 和 ISO 17635 的规定。 

 

3.2 符号及其定义和单位部件参见表 1。 

 

读数应被视为纵向或横向，主要取决于考虑到焊接轴 X 的主要尺寸方向，遵照图 2。 

 

表 1-符号及其定义与单位  

符号 定义 单位 

DDSR 圆盘型反射体直径  mm 

h 纵深方向指示延伸  mm 

l 指示长度  mm 

lx x-方向投影指示  mm 

ly y-方向投影指示  mm 

P 完全越程距离  mm 

t 母体材料厚度（最薄部分）  mm 

x 纵向指示位置  mm 

Y 纵向指示位置  mm 

z 纵深指示位置  mm 

 

4 原理 

 

该国际标准描述全面技术超声波焊接测试，使用规范标准，适用于最通用的焊接接头，物体

温度范围为 0 ℃到 60℃ 。本国际标准包括设备，预装，测试性能，以及报告。所规定的参

数，尤其探针，与国际 ISO 11666 和 ISO 23279 标准一致。 
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