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金属上自动催化（无电镀）镍-磷涂层标准
①

 

 

本标准是以固定代号 B733发布的。其后的数字表示原文本正式通过的年号；在有修订的情况下，为上

一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对上次修改或重新确定的版

本有编辑上的修改。 

本标准已经美国国防部认可采用。 

 

1. 范围 

1.1 本标准包含了工程用金属产品上饱和溶液涂覆自动催化（无电镀的）镍-磷涂层的要求。 

1.2 本涂层为与次磷酸盐自动催化化学还原反应产生的镍和磷的合金。因为沉积的镍合金是

一种反应的催化剂，因此该过程是自发的反应。沉积层的化学和物理性能主要随着其磷含量

和随后的热处理而发生变化。电镀溶液的化学累积和溶液的使用可能影响沉积层的孔隙和耐

腐蚀性能。要获得更多相关信息，见ASTM STP 265（1）
②
和参考文献（2）（3）（4）和（5）。 

1.3 本涂层通常在高温下进行酸性溶液中沉积操作获得。 

1.4 假如电镀溶液能在零件表面自动循环流动，工艺应能使不规则形状零件生成均匀厚度的

涂层。 

1.5 本涂层具有多功能特征，例如硬度，热淬透性，耐磨损、耐摩擦和耐腐蚀，导磁和导电

性能，同时提供了防扩散性和锡焊性。涂层也可用于磨损或错误机加工零件的回收修补。 

1.6 低磷（2-4%）含量的涂层为微晶结构，同时具有高的电镀硬度（620-750HK100）。这些

涂层用于要求耐磨损和摩擦的场合。 

1.7 较低磷含量（磷含量范围为1~3%）的沉积层也为微晶结构。这些涂层用于提供锡焊性、

粘合性、增强导电性和耐强碱溶液的电子器件场合。 

1.8 中等磷涂层（P含量为5~9%）最广泛用于满足耐磨损和耐腐蚀的普通用途要求的场合。 

1.9 高磷含量（P含量＞10%P）涂层在很宽范围的应用场合内具有优异的耐盐雾和酸腐蚀性

能。这些涂层用于低应力性能的铍和钛零件。磷含量大于11.2%的涂层不视为铁磁体。 

1.10 本规范的数值以国际标准单位(SI)表示的数值作为标准值。 

                                                             
①
本测试方法是在 ASTM B08（金属和无机涂层）委员会共同管辖下，并且 B08.08.01（工程用涂层）附属

委员会直接负责（联合 ASTM-API）。 

    当前版本于 2009年 9月 1日批准，2009年 12月出版。最初版本是在 1984年批准。前一版本是在 2004

年批准即为 B733–04. DOI:10.1520/B0733-04R09。 
②括号里的粗体字数值参考本文件末尾的引用文献清单。 
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