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用横截面显微检查法测定金属及氧化涂层厚度的方法① 
      

本标准是以固定代号 B487 发布的。其后的数字表示原文本正式通过的年号；在有修订的情况下，为

上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对上次修改或重新确定的

版本有编辑上的修改。 

本标准经批准被国防部采用。 

 

1. 范围 

1.1 本测试方法通过使用一台光学显微镜进行横截面显微检查来测量金属和氧化涂层的局

部厚度。 

1.2 在好的条件下，当使用一台光学的显微镜，其方法有能力达到 0.8μm 的绝对测量精确度，

这将决定用于测量厚度薄的涂层的方法的合适性。 

1.3  本标准并没有完全列举所有的安全声明，如果有必要，根据实际使用情况进行斟酌。

使用本规范前，使用者有责任制定符合安全和健康要求的条例和规范，并明确该规范的使用

范围。（这是特别适用于表格 X2.1 所列的化学品。） 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：
② 

E3  金相试样制备指南 

 

3. 测试方法摘要 

3.1 本试验方法包含从试验样本上切取一部分，然后镶嵌，并通过适当研磨、抛光、腐蚀技

术准备镶嵌横截面。横截面的厚度用光学显微镜测量。 

注 1：这些技术对有经验的金相学家是熟悉的，但是对较少经验的操作者，在第 5 段和附件 X1 给出了

一些指引。 

 

4. 意义和用途 

4.1 涂层厚度是在使用中涂层性能的一个重要因素，而且通常在一个涂层规范中指定。 
                                                        
①
本试验方法由美国材料试验学会 ASTM 的 B08 金属与无机涂层技术委员会管辖，并由其下属的 B08.10 分

委员会直接负责。 
现行版本于 2007 年 3 月 1 日批准，2007 年 3 月出版。原始版本是在 1968 年批准的。上一个版本是在 2002
年批准的，编号为 B487-85（2002）。 
②对于已引用的 ASTM 标准，访问网站 www.astm.org 或者联系 ASTM 客户服务，网址 service@astm.org. 关
于 ASTM 标准年度图书信息，在 ASTM 网页上参考标准文件摘要。 
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