
ASTM A956-2012  钢制品里氏硬度标准试验方法 

 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ASTM A956 – 12 

钢制品里氏硬度标准试验方法 

（中文版） 

Standard Test Method for Leeb 

Hardness Testing of Steel 

Products 

美国材料与试验协会 

2012 



ASTM A956-2012  钢制品里氏硬度标准试验方法 

 1 

目 录 

1. 范围 ..............................................................................................................................................1 

2. 引用文件.......................................................................................................................................1 

3. 术语 ..............................................................................................................................................1 

4. 试验方法摘要...............................................................................................................................2 

5. 意义和使用...................................................................................................................................2 

6. 设备 ..............................................................................................................................................2 

7. 试样 ..............................................................................................................................................3 

8. 设备检定.......................................................................................................................................4 

9. 程序 ..............................................................................................................................................4 

10. 硬度结果计算 .............................................................................................................................5 

11. 其它硬度宽度或抗拉强度值转换............................................................................................. 11 

12. 报告 .......................................................................................................................................... 11 

13. 精度和偏差............................................................................................................................... 11 

14. 范围 .......................................................................................................................................... 12 

15. 一般要求................................................................................................................................... 12 

16. 标定试块检定 ........................................................................................................................... 12 

17. 范围 .......................................................................................................................................... 12 

18. 制造 .......................................................................................................................................... 12 

19. 标定程序................................................................................................................................... 13 

20. 硬度均匀性............................................................................................................................... 13 

21. 标记 .......................................................................................................................................... 13 

22. 关键词 ...................................................................................................................................... 13 

附录（非强制性信息） .................................................................................................................. 14 

 

 

 

 

 



ASTM A956-2012  钢制品里氏硬度标准试验方法 

 1 

钢制品里氏硬度标准试验方法
①
 

      

本标准是以固定代号 A956 发布的。其后的数字表示原文本正式通过的年号；在有修订的情况下，为

上一次的修订年号；圆括号中数字为上一次重新确认的年号。上标符号（ε）表示对上次修改或重新确定的

版本有编辑上的修改。 

 

1. 范围 

1.1 本试验方法包含钢，铸钢和铸铁里氏硬度测定（部分 A），包括里氏硬度试验机检定方

法（部分 B）和标定试块校准（部分 C）。 

注 1：本标准的最初标题为“钢制品 Equotip 硬度标准试验方法”。 

1.2 以英寸-磅单位表示的数值应视为标准值。括号里给出的数值为 SI单位的算术转换值，

仅供信息参考，不视为标准值。 

1.3 本标准并没有完全列举所有的安全声明，如果有必要，根据实际使用情况进行斟酌。使

用本规范前，使用者有责任制定符合安全和健康要求的条例和规范，并明确该规范的使用范

围。 

 

2. 引用文件 

2.1 ASTM标准：
② 

E691  实验室内部研究确定某一试验方法精度执行规程 

 

3. 术语 

3.1 定义： 

3.1.1 校准：仪器关键工作参数测定值与由标准仪器或一组参考标准显示的数值进行相互比

较。 

3.1.2 里氏硬度值：该值等于反弹速度与冲击速度的比值，冲击采用 3mm或 5mm（取决于

冲击设备类型）直径的球形碳化钨，氮化硅，或钻石的冲击体，然后将比值乘以 1000，即： 

                                                        
①本标准由 ASTM关于钢、不锈钢和有关合金 A01委员会所管辖，并由钢锻件和铸锭A01.06分委员会直接

负责。 

现版本 2012年 11月 15日批准，2012年 12月出版。最早出版的为 1996年批准．前一版本于 2006年批准

其为 A956-06。 

里氏和 quotip为 Proceq SA的许可注册商标。DOI：10.1520/A0956-12。 
②
对于参照的 ASTM标准，请查看 ASTM网站 www.astm.org，或联系 ASTM客户中心，邮件：

service@astm.org。对于 ASTM标准卷册的信息，参看 ASTM网站的标准文件摘录页。 



ASTM A956-2012  钢制品里氏硬度标准试验方法 

 2 

1000
冲击速度

反弹速度
L  

里氏硬度值后加符号 HL，采用一个或更多后缀字母来表示冲击设备类型。 

3.1.3 里氏硬度试验：采用校准仪器进行的一种动态硬度试验方法，试验时采用固定速度的

球形碳化钨，氮化硅，或钻石头体来冲击材料表面。反弹速度与冲击体冲击速度的比值是一

种试验材料硬度度量方式。 

3.1.4 表面光洁度：本试验方法的所有表面光洁度参考值定义为表面粗糙度。（也就是说 Ra=

平均粗糙度值，AA=算术平均值。） 

3.1.5 检定：检查或测试仪器来确保符合本试验方法。 

 

4. 试验方法摘要 

4.1 在硬度试验期间，带球形碳化钨，氮化硅，或钻石头体的冲击体在弹性力下进行冲击，

然后冲击体从试验表面反弹。当冲击体大约距离试验表面约 1mm距离时，测量冲击速度和

反弹速度。这同时可通过将永久磁铁安装在冲击体的方式，试验期间，其通过冲击设备的线

圈进行移动，然后在冲击和反弹移动时引入电压。这些感应电压与相应的冲击和反弹速度成

正比。冲击和反弹速度获得的这些测量电压值商数乘以系数 1000，得到一个数值，从而得

到里氏硬度值。 

 

5. 意义和使用 

5.1 材料硬度是一个不明确术语，取决于执行试验类型和所涉及的人的期望，该术语具有许

多意义。里氏硬度试验为动态或反弹类型，它主要取决于被测材料的塑性和弹性性能。获得

结果为强度指示，该结果取决于被测材料的热处理。 

5.2 里氏硬度试验为表面测定，该试验只测量接触表面的状态。在某个位置产生的结果不能

代表任何其它表面位置部分，同时不能获得在表面下位置的材料相关信息。 

A. 里氏硬度试验的设备和试验程序一般说明 

6. 设备 

6.1 里氏硬度试验所用设备包含（1）配有球形碳化钨，氮化硅，或钻石头体的冲击体的冲

击设备，感应线圈速度测量组件和支撑环，和（2）电子数显硬度指示装置。 

6.2 冲击设备：这里有八种类型的冲击设备可用于里氏硬度测试。它们分别为 D，DC，D+15，

DL，G，C，S和 E冲击装置。这些设备类型及其常规应用的简要描述见附录 X1所述。 
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