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国家性前言 

本英国标准为 EN 10202: 2001的英国实施标准，包含 2003年

10月的修订件。替代 BS EN 10202: 1990和 BS EN 10203: 199。 

英国委托 ISE /29韧度测试技术委员会来编写本标准。 

委员会的代表机构名单可以向秘书处索取。 

本标准并不意图包括一个合同中所有必需的条款。用户应负责

正确应用。 

符合英国标准并不代表可以自动免除法律责任。 

 

本英国标准由标准政策和

战略委员会授权于 2001 年

5月 15日。 
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欧洲标准                                EN 10202 

               2001年 3月 

 

ICS 77.040.50            取代 EN 10202: 1989和 EN 10203: 1991 

2003年 10月合并勘误单 

 

英文版本 

冷轧镀锡产品—电解锡板和电解铬/氧化铬镀层钢 

 

 

本项欧洲标准由 CEN于 2001年 2月 4日批准。 

CEN成员必须遵循 CEN/CENELEC的内部规则，它规定赋予欧洲标准以国家标准地位，

并不加任何改变。 

有关此类国家标准的更新列表和参考书目等，可以向管理中心或者任何 CEN成员申请

得到。 

欧洲标准使用三种官方语言（英语、法语和德语）。其他语种的版本，如果是由某一 CEN

成员负责翻译成本国语言，并通知管理中心，则享有与官方语言版本相同地位。 

CEN的成员为以下国家的国家标准机构：奥地利、比利时、捷克共和国、丹麦、芬兰、

法国、德国、希腊、匈牙利、冰岛、爱尔兰、意大利、卢森堡、马耳他、荷兰、挪威、葡萄

牙、斯洛文尼亚、西班牙、瑞典、瑞士和英国。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
欧洲标准委员会 

管理中心：rue de Stassart, 36 B-1050 布鲁塞尔 

_______________________________________________________________________________ 

© 2001. CEN – CEN国家成员保留在世界范围内以任何形式和方法对本标准进行使用的权利。参考号： EN 10202: 2001 E 
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前言 

本欧洲标准由镀锡产品-数量，尺寸，公差和特殊试验 ECISS/TC 26 技术委员会

制定，其秘书处设在英国标准协会。  

最迟不超过 2000 年 9 月，应通过同文出版或者签注的形式给予欧洲标准以国定

标准的地位，并废除有争议的国家标准。  

本欧洲标准替代了 EN 10202:1989和 BS EN 10203:1991。 

本欧洲标准修订和合并了 EN 10202:1989“冷轧电解铬 /氧化铬镀层钢”和 BS EN 

10203:1991“冷轧电解锡板”。EN 10203已经被取消。 

目前的系列标准 EN 10205：1992“锡板或电解铬/氧化铬镀层钢生产用卷状冷轧原板”将

被取消。 

COCOR（ECISS联合委员会）在 1996年 11年的会议上批准对 EN 10202：1989进行修

订。以下国家统一参与这项修订工作：比利时，法国，德国，意大利，荷兰，挪威和英国。 

附录 A，F，G，H和 I为资料性附录；附录 B，C，D和 E为规范性附录。本欧洲标准

也包含参考文献。 

根据 CEN/CENELEC 内部规定，下列国家的国家标准组织必须实行本欧洲标准：

澳大利亚，比利时，捷克共和国，丹麦，芬兰，法国，德国，希腊，爱尔兰，意大利，

卢森堡，挪威，葡萄牙，西班牙，瑞典，瑞士和英国。  
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冷轧镀锡产品—电解锡板和电解铬/氧化铬镀层钢 

1. 范围 

    本欧洲标准规定了薄板或卷材形式供应的镀锡产品要求，这些产品随后切割成薄

板。镀锡产品包含一次和两次冷轧的电镀锡（锡板）或铬/氧化铬（ECCS）的低碳钢。 

一次冷轧镀锡产品采用 0.005mm 倍数的名义厚度来表示，名义厚度为

0.17mm~0.49mm。两次冷轧镀锡产品采用 0.005mm 倍数的名义厚度来表示，名义厚

度为 0.13mm~0.29mm。  

本欧洲标准适用于卷材和从最小名义宽度为 600mm的卷材上切割的薄板。  

注：规定用途（例如标签）的标准宽度卷材，可以切成窄带，以成卷形式进行供应。  

 

2. 规范性引用文件 

本欧洲通过引用注日期或不注日期的文件，从而包括其它出版物的条款。这些引用文件

出现在正文中的合适位置，同时出版物列举如下。凡是注日期的引用文件，只有当对文件修

订或修正而并入本标准时，这些出版物的任何随后修订或修正版本适用于本欧洲标准。凡

是不注日期的引用文件，其最新版本（包括任何勘误单）适合于本标准。 

EN 610:1996, 锡和锡合金—铸锭锡 

EN 10002-1:1989, 金属材料—抗拉试验 —第 1部分：室温试验方法 

EN 10109-1:1996, 金属材料—硬度试验— 第 1 部分：洛氏硬度(刻度 A, B, C, 

D, E, F, G, H, K) 和落实表面硬度 (宽度 15N, 30N, 45N, 15T, 30T和 45T) 

EN ISO 4288, 产品几何量技术规范(GPS) —表面结构：轮廓法—评定表面结构

的规则和方法（ISO 4288：1996）  

 

3. 术语和定义 

    以下术语和定义适用于本标准。 

3.1 电镀锡板  electrolytic tinplate 

    使用连续性电镀方法，在两个表面镀锡的冷轧低碳钢板材或卷材。 

3.2 差厚镀层电镀锡板  differentially coated electrolytic tinplate 

    一面的镀锡层比另一面的锡层厚的电镀锡板。有些情况下，一个表面可能没有镀覆锡层。 

3.3 电镀铬/氧化铬镀覆钢（ECCS） electrolytic chromium/chromium oxide coated steel 
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