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前言 

 

国际标准化组织ISO 是由各国标准化团体(ISO 成员团体)组成的世界性的联合会.。制定国

际标准的工作通常通过ISO的各个技术委员会进行。对于每个技术委员会已经制定的某个主

题感兴趣的每个成员组织都有对该委员会发表意见的权利。与ISO有联系的各国际组织（政

府的和非政府的）也参加国际标准制定工作。在电工标准的所有事务方面，ISO与国际电工

委员会（IEC）密切合作。 

国际标准按照ISO/IEC（国际标准化组织/国际电工委员会）条例第2部分中给出的规则进行

起草。 

各技术委员会的主要任务是制定国际标准。被各技术委员会采纳的国际标准草案散发给各成

员组织进行投票表决。作为一个国际标准的出版物需要得到至少投票成员组织75%的赞成。 

应当注意，本文件的某些要素可能受专利权制约。ISO不承担识别任何或者所有专利权的责

任。 

ISO 16162是由技术委员会ISO/TC17-钢的分设委员会以及连续轧制扁平产品所制定的。 

此第四版业经技术修订，取消和替代第三版（ISO 16162:2010）。 

 

 



ISO 16162: 2012 

引言 

在本国际标准的以前版本中，如果总应变低于10％，在计算实际应变时，无需从总应变中

减去弹性应变。 

在本国际标准的新版本中，在计算实际应变时，需要从总应变中减去弹性应变，现在称为“实

际塑形应变”。 
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1 范围 

本国际标准适用于所有冷轧薄钢板产品的形位公差。 

注：冷轧钢带不适用本国际标准。 

2 形状公差 

形状公差见表 1～表８。 

表１ 钢卷和切板长度的厚度公差 

尺寸和公差单位为毫米 

规定的宽度 规定厚度 a、b、c、d、e 的厚度公差 

  

＜0.4 

＞0.4 

≤0.6 

＞0.6 

≤0.8 

＞0.8 

≤1.0 

＞1.0 

≤1.2 

＞1.2 

≤1.6 

＞1.6 

≤2.0 

＞2.0 

≤2.5 

＞2.5 

≤3.0 

＞3.0 

≤4.0 

600≤1,200 ±0.03 ±0.04 ±0.05 ±0.06 ±0.07 ±0.09 ±0.11 ±0.13 ±0.15 ±0.16 

＞1,200 

＜1,500 

 

±0.05 

 

±0.05 

 

±0.05 

 

±0.07 

 

±0.08 

 

±0.10 

 

±0.12 

 

±0.14 

 

±0.16 

 

±0.17 

＞1,500 

＜1,800 

 

— 

 

±0.06 

 

±0.07 

 

±0.08 

 

±0.10 

 

±0.12 

 

±0.14 

 

±0.16 

 

±0.19 

 

±0.19 

如果引用本标准的其他国际标准允许板上开宽度为 600 nn 的槽，公差应按协议规定。 

a  卷钢形式的薄板厚度公差与切板长度供货的板材相同，但是如果有焊缝，公差应在焊缝

附近 15 米长度上的公差基础上翻倍。 

b  对于给定强度水平 Re = 360 MPa 及以上的薄板, 厚度公差增加 10 ％，四舍五入。 

c  板上测量厚度的位置距边缘不低于 25 mm。 

d 具体值详见规定的厚度范围说明。 

e  本表提供的公差基于公称厚度（正负公差）对于订购公差厚度以外的其他板材，总公差
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