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特别说明 

 

API出版物阐述的是基本的、有普遍意义的问题。涉及特定情况时，应查阅当地、州和

联邦的法律与条例。 

API和API的任何雇员、分包方、顾问、委员会或其它分配方都不对此文件中的信息的

精确性，完整性和实用性做任何保证和表示，不管是清楚的还是暗示的。本出版物中的任何

信息和方法，对于任何使用或这样使用的结果，API也没有责任或义务。API和API的任何雇

员、分包方、顾问、委员会或其它分配方都不表示使用这个出版物不会侵犯私人拥有者的权

利。 

API出版物可供愿意执行的任何人使用，协会已作了不懈的努力以保证其数据的准确性

和可靠性。但协会对所出版的任何API推荐规程没有代理、授权或担保关系，并特此明确表

示，对于因使用这些推荐规程而造成的损失、损害或因使用可能与管辖当局法规相抵触的

API推荐规程而发生的违法行为，协会均不承担任何义务或责任。 

发布API标准是为了促使一些经过实践检验、行之有效的工程技术和实际操作方法得到

广泛的应用。但在何时、何地使用本标准的问题上不排除从技术角度做出抉择的必要性。本

API出版物的制定和发布也不以任何方式阻止其他任何人使用其它任何规程。 

凡是在其设备或材料上按API出版物规定的标记要求打上标记的制造厂家都是其产品

是否符合API标准适用要求的唯一责任者。API不代表、不授权或担保这些产品在事实上是

否符合API适用标准。 

 

 

 

 

所有权利保留。在没有获得出版方的书面允许之前，本出版物不能复制，翻译，在检索系统

中储存，或者通过任何方式进行传输，不管是电子、机械、照片、录像或其它方式。出版方

联系方式地址：API Publishing Services, 1220 L Street, NW, Washington, DC 20005。 

版权©2005 归属美国石油协会 
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前言 

 

本推荐规程由API海洋结构标准化委员分会所管辖。 

本推荐规程目的是为焊接海洋结构所用钢薄板的钢制造程序的试生产鉴定提供建议。 

本标准应在封面印刷之日起生效，但是在发布之日起可以自愿采用。 

API出版物可被任何有需要的个人所采用。协会已经尽全力确保出版物所含数据的准确

性和可靠性；然而，协会对所出版的任何API推荐规程没有代理、授权或担保关系，并特此

明确表示，对于因使用这些推荐规程而造成的损失、损害或因使用可能与联邦政府，州或当

地法规相抵触的出版物而发生的违法行为，协会均不承担任何义务或责任。 

修订建议请提交给美国石油协会勘探和生产部负责人，地址：1220L Street, N. W., 

Washington, D. C. 2005。 

对API任何出版物中的内容都不得以暗示或其他方式解释为授权可以制造、销售或使用

受专利权保护的任何方法、设备和产品。本出版物中的任何内容都不得被解释成可以为侵犯

专利权的行为开脱责任。 

本文件是按照API标准化的程序产生的，以确保在制定过程中能及时通报情况，共同参

与协商，本文件被指定作为API的标准。对本标准内容的解释有何问题或对本标准产生的过

程有何意见和问题可以书面形式直接寄给美国石油协会标准负责人，地址：1220L Street, N. 

W., Washington, D. C. 2005，如果要求允许复制或翻译本出版物的全部或其中某一部分，也

应告知上述部门负责人。 

一般情况下，API标准至少每五年进行一次复审和修订、重新认定或废止。必要时复审

周期可以延长，但延长期一次最多两年。有关出版情况可到API标准部门查询【电话: (202) 

682-8000】。API资料及出版目录，由API每年出版一次。出版地址是:1220L Street, N.W., 

Washington, D.C.2005。 

欢迎使用者对本规范提出修订建议，并将书面修订意见送API标准出版部门，地址：

1220L Street, N. W., Washington, D.C.2005，或者Email至standards@api.org。 
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海上结构用钢厚板试生产鉴定推荐规程 

 

1. 前言 

1.1 目的 

这些推荐规程的目的是向买方提供可以将制造焊接工艺准备和鉴定所必要的设计和试

验数量降至最小（同时确保供应的钢本身适合进行焊接），在进行焊接需特别注意断裂韧度

和热影响区的开裂抗力。这里假设将独立起草钢验证能力和预期应用均适用的焊接工艺。 

1.1.1 要求的特殊试验应按第 3 章和/或第 4 章所述，同时符合订单的规定。 

1.1.2 本规程的建议的符合性验证是鉴定某一特殊工厂是按照已经采用确立的特殊化学成分

范围，熔炼规程和加工规程来生产钢材。鉴定适用于鉴定条件下所生产的所有材料订单。 

1.1.3 当化学成分或加工规程的显著变化可能损害焊接性或韧度时，应要求按第 5 章所述进

行一次单独的全面鉴定（对于主要变化）或一次简化的重新鉴定（对于次要变化）。 

1.1.4 为执行本规程的建议，先前鉴定是可以接受的。鼓励在较宽范围的热输入，较高 CTOD

值或较低试验温度下进行测试，同时应视为满足本规程的最低建议要求。 

1.2 范围 

    本推荐规程包含试生产鉴定要求，包含由特定钢制造商对规定化学成分范围的钢制造所

用特殊钢制造和加工程序期间进行的特定焊接和机械试验要求。本规程是一项金属选择和鉴

定的推荐规程，但是不适用于获得生产焊点的性能。本推荐规程起草时考虑了其主要预期用

途，以能与 API 规范 2W 和 2Y 一起使用。然而，如果要求的话，本规程可作为其它材料规

范的补充材料（例如 API 规范 2H）。 

1.3 一般要求 

1.3.1 除非另有规定，本规程推荐的试验只需要包含由被鉴定的特殊化学成分范围所生产的

单个炉批钢上获得的材料。 

1.3.2 应由钢制造商执行厚板加工，焊接和试验，但是应由第三方或买方代表进行现场目击。 

1.3.3 试验结果，加上钢加工的详细描述信息应由生产商一起归档，同时应提供副本给买方。

然而，归档文件预期不包含专利信息。也就是说，钢生产商的“如何制造”信息应予以保密。

然而，有必要在归档文件中包含足够的信息，以使得买方可以在后期验证生产商遵循了所有

关键工艺。至少来说，制造商工艺应制定一个代号或标志来足够提供工艺变化的追溯性信息。 
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