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ISO 13665: 1997 

前言 

国际标准化组织（ISO）是由各国标准化团体（ISO 成员团体）组成的世界性联合会。

制定国际标准的工作通常由 ISO 的技术委员会完成，各成员团体若对某技术委员会确立的

项目感兴趣，均有权参加该委员会的工作。与 ISO 保持联系的各国际组织（官方的或非官

方的）也可参加有关工作。在电工技术标准化方面，ISO 与国际电工委员会（IEC）保持密

切合作关系。  

由技术委员会通过的国际标准草案提交各成员团体表决，需取得至少 75%参加表决的

成员团体的同意，才能作为国际标准正式发布。  

本标准 ISO 13665 由 ISO/TC17 技术委员会（钢），附属委员会 SC 19（压力钢管交货

技术条件）制定。 
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无缝、焊接压力钢管—管体表面缺陷磁粉检测 
 
 

1 范围 

1.1 本标准规定了无缝、焊接压力钢管管体表面缺陷磁粉检测的相关要求，并列出 4 个不同

的验收等级。  

本标准的制定是为了应用于管的相应产品标准要求的任何外表面的缺陷的检测(除管端

面/剖面)。但是，它可能应用于距离一端的有限距离的一段管内壁的检验，这取决于钢直径

的大小（一般由制造商和客户协议确定）。  

1.2 并且此标准还可用于（适用时）定位其他无损检测方法发现的外表面缺陷，例如超声波，

在钢管表面修正前，或是确保钢管修整后的表面缺陷完全被清除。 

2 规范性引用文件 

下列标准所包括的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，

所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本

的可能性。 

ISO 9934-11）：无损检测——磁粉检测——第一部分：一般原理  

ISO 11484：1994，压力钢管——无损检测人员资格和认证 

3 一般要求 

3.1 此标准主要覆盖在钢管的主要生产工艺完成后实施的磁粉检测。  

磁粉检测人员一般由制造商指定，但这些磁粉检测的人员需按 ISO 11484 进行认证。第三

方检测时，磁粉检测人员的指定需经制造商和用户协商。  

3.2 被检测的钢管表面应足够干净，没有油迹、油脂或其他可能影响磁粉检测得到的结果的

准确性的外界影响物。  

3.3 这里要强调的是，检测得到的显示的类型，表面缺陷的最小尺寸，与钢管的特定的制造

工艺以及钢管的表面粗糙度有关。 

                                                        
1） 即将出版 
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