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前 言 
 

BS 7295 本部分在铁和钢标准政策委员会指导下进行起草。 

本部分规定了熔化粘结环氧树脂涂层碳钢钢筋的性能要求，同时还提供了带涂层钢筋制

造相关的建议。性能要求验证用试验方法见附录 A 所述。附录 E 给出了现场带涂层钢筋的

处理指南，而当该附录信息合并到 BS 8110 和 BS 4466 之后，将删除附录 E。买方将提供的

信息见附录 F 所述。 

BS 7295-2 规定了带涂层钢筋所用涂层的要求。 

产品试验和认证。时刻注意 BS 7295 本部分的第三方产品认证的设备需满足 BS 7295

本部分，同时依据试验和连续产品监控来依照 BS 5750-2：1987 对供应商质量体系进行评估。 

第三方认证方案和合格实验室适用性调查由 BSI 转给给认证机构协会。如果目前不存

在第三方认证方案，用户应考虑从协会会员清单中选择合适的机构。 

英国标准不包含合同所有必要的条款。英国标准的用户必须自行负责标准的正确使用。  

符合英国标准的要求不能免除其法定的义务。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

页码摘要 

本文件包括封面，内页封面，第 i 到 ii 页，第 1 到 6 页，内页封底和封底。 

本标准已经进行过更新（见版权日期），同时已经合并了勘误单。这些更新内容将在内

页封面的修订表中显示。 
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1. 范围 

BS 7295 本部分规定了混凝土增强用熔化粘结环氧树脂涂层钢筋的要求，涂层厚度，涂

层连续性和涂层附着性。本标准只包含满足 BS 4449，等级 460 的钢筋。 

注 1：本标准引用的出版物标题列举在内页封顶中。 

注 2：买方将提供的信息见附录 F 所述。 

 

2. 定义 

以下定义适用于 BS 7295 本部分。 

2.1 钢筋 

变形横截面的钢制品。 

2.2 熔化粘结环氧树脂涂层 

包含颜料，热固性树脂和其它添加剂的产物，该产品以粉末形式涂覆到干净且加热过的

金属基材上，然后熔化形成一层一致连续的涂层。 

2.3 带涂层钢筋 

已经涂覆熔化粘结环氧树脂的钢筋。 

2.4 直条 

切割成规定长度，且表面笔直的一根钢筋。 

2.5 捆束 

两根或多根直条绑在一起。 

2.6 纵向肋 

平行于钢筋轴的均匀连续肋。 

2.7 横向肋 

钢筋表面上除了纵向肋之外的任何肋。 

2.8 漏涂 

指一种涂层不连续，该不连续不能在个人正常或修正视力下观测得到。 

2.9 脱粘 

熔化粘结环氧树脂涂层和钢筋表面之间发生可见的附着性损失。 

2.10 修补材料 
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