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AWWA 标准 

该文件是美国供水工程协会（AWWA）的标准。它不是一个规范。AWWA 标准描述了最基

本的要求，它不包括规范通常包含的工程和管理信息。AWWA 标准通常包括需要标准使用

者进行评估的选项。在每个可选择的要素由使用者指定之前产品和服务不能充分的定义。

AWWA 发布的标准不对任何产品或产品类型构成认可，也不对任何产品做 AWWA 测试，证

明或批准。AWWA 标准的采用是完全自愿的。AWWA 标准有意于提供供水工业一致性的产

品说明，以便提供满意的服务。当 AWWA 修订或撤销标准时，一个正式的通知会放置在

AWWA定期刊物分类广告部分的首页。AWWA定期刊物发布正式通知后的下个月的第一天，

通知即生效。 

 

 

美国国家标准 

美国国家标准包含了对标准范围和要求的一致意见。各项美国国家标准旨在指导帮助厂商，

消费者，和广大群众。不管是否同意标准，美国国家标准的存在从任何一方面来说都不会排

斥任何人生产，销售，购买或者使用与标准不符合的产品。美国国家标准定期审查，用户需

要注意获取最新的标准。我们鼓励那些按照美国国家标准生产的厂家，在广告，促销产品上

打上符合美国国家标准的标示。 

提请注意：美国国家标准协会在标准的封面页标上日期就表示标准通过 ANSI 的认证。美国

国家标准可以随时修改或撤销。ANSI 程序要求必须在标准出版 5 年内对标准重审，修改或

撤销。美国国家标准的业主可以通过拨打(212)642-4900 或者写信给美国国家标准协会，地

址：纽约市西 43 大街第四层楼 25 号,邮编: NY 10036-7406 来获得所有标准的最新信息。 
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委员会成员 

钢水管制造商技术咨询委员会（SWPMTAC）的工作是对“钢管的液体环氧树脂层和衬里”的

标准进行修订，当时参加的人员如下： 

Henry H. Bardakjian, 主席 
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前 言 

 
本前言仅供参考，不属于 ANSI/AWWA C205。 

 
I. 介绍 
 
I.A. 背景：水泥砂浆衬里和涂覆钢管于 19 世纪末期最早在美国使用。在首个国家标准发布

之前，最早应用的一些管道已经应用将近一个世纪。然而，直到 20 世纪 20 年代才开发出

预制水泥砂浆衬里的实用方法。最早的预制衬里的方法是将管子竖起，在管内前端放置一个

带绳子的锥形塞，在塞子顶端放置足够的水泥砂浆以覆盖管子，然后向上拉动锥形塞穿过管

子。衬里工艺的改良方法已开发，现已推出用于预制水泥砂浆衬里的离心法工艺。 
 
水泥砂浆衬里和水泥砂浆涂覆钢管结合了钢材的物理强度与水泥砂浆的保护性能。应用离心

法工艺的衬里，可得到一个光滑、致密的内层，因此能够防止管道积垢，并提供一种防腐保

护措施。平滑的内部表面提供高流量系数，确保达到在正常使用条件下管道的设计寿命。此

外，水泥砂浆涂层提供强韧、耐用、坚固的涂层，以形成抑制钢铁氧化或腐蚀的碱性环境。 
 
I. B. 历史记录：该标准的第一版，名为 7A.7-41，“30 英寸及以上尺寸的钢制水管用水泥砂

浆保护涂层的标准规范”，于 1941 年 6 月 26 日经 AWWA 理事会批准。在此之前，暂定草

案已于 1940 年 1 月发布，由美国自来水厂协会审查并提出意见。 
 
第一版中有一节专门描述了水泥砂浆衬里的应用领域，但在 1951 年 6 月 30 日被理事会删

除。直至 AWWA C602“4 英寸（100mm）或更大尺寸水管用水泥砂浆衬里”的颁布，由 7A.7
（AWWA C205）的第 9、10、11 印刷版继续取代被撤销的章节。 
 
下一个版本于 1962 年发布，是一个重大修订，适用于 4 in.（100mm）及更大水管。该标

准随后于 1971 年、1980 年、1985 年、1989 年、1995 年、2000 年和 2007 年修订。这个

版本于 2012 年 1 月 22 日获得批准。 
I. C. 验收。1985 年 5 月，美国环境保护署（USEPA）与 NSF 国际（NSF）领导的一个共

同体达成合作共识，建立自愿第三方共识标准和直接和间接饮用水添加剂的一项认证计划。

最初的共同体的其他成员包括美国自来水厂协会研究基金会（AWWARF，现在的自来水研

究基金会）和国家健康与环境管理协会（COSHEM）。美国自来水厂协会（AWWA）和国家

饮用水管理协会（ASDWA）后来加入。 
 
在美国，用于饮用水或与饮用水接触的产品的管辖权在于各个州。*地方机构可能选择施加

比所属州要求更加严格的规定。为了评估产品和这些产品中饮用水添加剂对健康的影响，州

和地方机构可能使用不同的参考资料，其中包括： 
 

1. 一项咨询程序，先前由 USEPA 饮用水办公室管理，终止于 1990 年 4 月 7 日。 

。 
 

2. 州或地方机构的具体政策
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3. 在 NSF 的指导下制定的两个标准：NSF /ANSI  60“饮用水处理化学品-健康影

响”，以及 NSF/ANSI 61“饮用水系统元件-健康影响”。 

标准。 

标准。 
的状

3. 确定产品认证的最新信息。 

.特殊方面。水泥砂浆衬里或涂层的采购方应注意以下方面的警告： 

。

预期用于这种应用环境时，可能有必要进行进一步研究，以确定此类衬里的适用性。 

空置条

下长时间操作时，可能必须采取特别预防措施，以防止水泥砂浆衬里过度干燥。 

速超过约 20ft/s（6.1m/s）
，可能需要执行特殊研究，用以确定这类衬里材料的适用性。 

层钢制水管的钢桶中内部压强产生的最大应力

或压力），以确保系统的长期设计寿命。 

要求

，制造商应提供测试或历史信息，以验证外部涂层在焊接完成后符合本标准要求。 

平均厚度不超出

1 给出的厚度公差标准，局部区域的砂浆衬里厚度可略小于最小厚度。 
 

 
4. 其他参考资料，其中包括 AWWA 标准、食品化学法典、水化学法典以及由州或地

方机构认可适用的其他

 
各认证机构可根据 NSF/ANSI 61 参与产品认证。各个州或地方机构有权接受或认可其管辖

范围内的认证机构。管辖范围不同时认证组织的认证可能不同。 
 
NSF/ANSI 61 的附录 A“毒理学审查和评价程序”中并未规定非“USEPA 最终最大污染物水平

（MCL）”指标管控的物质的污染物最大允许水平（MAL）。“未受管制污染物”的未指明列表

中的 MAL 基于毒性试验准则（非致癌物）和风险特征方法学（致癌物）制定。不同的验证

者对附件 A 程序的适用可能并不相同。 
ANSI/AWWA C205 不涉及添加剂要求。因此，本标准的用户应咨询拥有司法管辖权的相应

州或地方机构，以 
 

1. 确定添加剂的要求，包括适用

2. 确定由各方提供的用于证明产品适用于接触饮用水或饮用水处理的认证

况。 

 
II
 
II.A. 软水、侵蚀性水。与软水、侵蚀性水及富含氯水长时间接触，可能损害水泥砂浆衬里

当

 
II.B. 间歇性操作。水泥砂浆衬里尤其适用于持续加水的管道。当水泥砂浆衬里管道在

件

 
II.C. 流速。当流速在正常范围内时，水泥砂浆衬里的性能最佳。当流

时

 
II.D. 应力限制。应考虑限制水泥砂浆衬里或涂

（

 
II.E. 焊后回填。焊后回填是一组工序，包括装配搭焊接头、外侧焊接（如果需要）、外部涂

装、管道回填，然后在一段时间后焊接内侧接头（在内部焊接安全和可行的位置）。回填后

焊接内部接头可能损坏或危及车间及现场应用的介电涂层的性能。在指定或批准焊后回填之

前，请向制造商咨询有关焊后回填工序所需的推荐产品、装置和回填程序。在采购方的

下

 
II.F. 水泥砂浆衬里厚度。正确应用的水泥砂浆本身有一定的厚度差异。只要

表
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